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디레이팅 기법에 의한 마이크로 퓨즈 용단의 특성 분석

(Character Analysis of Micro Fuse Fusing as a function of De-Rating technique)

김도경*․김종식**

(Do-Kyeong Kim․Jong-Sick Kim)

Abstract

Recently, Illumination industry of LED module has been focused to industry technology for energy

conservation of nation. The LED device is excellent to power efficiency due to semiconductor light

source element. And the application to the lighting circuit technology can be designed to the sensitive

lighting system for human sensitivity control. In this paper, as a process for analyzing the operating

temperature of standardized electronic device including LED device has analyzed about fusing character

with in designed micro fuse for electronic device protection from the over current. Using the de-rating

technique, which is performed to micro fuse fusing test in the range of -30℃～120℃ thermostatic

chamber. To the output data in each temperature zone, it is performed to first-order linear fitting.

Additionally, applying the resistance temperature coefficient and statistical data for the reliable analysis

has derived to the metal element resistance of micro fuse with temperature change of the thermostatic

chamber. As a research result, The changed temperature effect of thermostatic chamber was confirmed

regarding fusing time change.
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1. 서  론

국가적으로에너지절약을위한사회적확산과더불
어 우수한 소비효율의 반도체 광원을 활용한 신광원
조명산업이급속히발전되고있다[1]. 대표적인반도

체 광원은 화합물 반도체(compound semiconductor)
기술로제작할수있는 LED(light emitting device)소
자를예로들수있다. LED소자는백열등, 형광등보다
에너지소비효율이매우우수하고수명시간이긴장
점이 있다. 상대 온도 및 자체 온도의 영향을 받는
LED소자뿐만 아니라, 모든 전자소자의 제조사는 데
이터시트에동작온도를명시하고있다. 상대온도변
화는전류캐리어의이동도에영향을주고, 반도체소
자 성능에 직접적인 영향을 주기 때문이다[2-3].
반도체광원소자는직류전력으로동작되며, LED모
듈회로설계시 1차측회로에전력공급을위하여교
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류-직류 전력 변환 회로가 필요하다. LED모듈 회로
설계에서 1차측 회로의 전원부에는 과잉전류(over
current)로부터 전자소자보호를 위하여 마이크로 퓨
즈를반드시설계해야한다[4-5]. 마이크로퓨즈역시
자체적인온도특성과상대온도에따른퓨징에너지
(fusing energy)에영향을미치며, 용단시간에영향을
미친다. 마이크로퓨즈의신뢰성검사를위한일련의
방법인디레이팅시스템의개략도를그림 1.에나타내
었다.

그림 1. 신뢰성 검사를 위한 디이레팅 기법의 개략도

Fig. 1. Schematic of De-rating technique for
Reliability Inspection

디레이팅기법(de-rating technique)이란사용환경
온도로부터전자소자의성능분석을위한신뢰도검
사방법으로서, 상대온도를변화하여전자소자의부
하 경감에 미치는 영향을 분석하는 방법을 정의한다
[6-7]. 세부적으로, 항온챔버내부에마이크로퓨즈를
설치하고상대온도변화의영향에의한퓨징에너지
특성을 검사하는 표준화된 검사방법이다.
본 논문에서는 LED모듈의작동시사용온도의환
경을고려하여, 과잉전류로부터발생되는마이크로퓨
즈의용단분석을설명하고자한다. 상대온도변화가
마이크로 퓨즈 용단에 직접 미치는 상관관계를 분석
하기 위해서 디레이팅 기법을 이용하여 마이크로 퓨
즈의용단시간을측정하고분석하였다. 그방법은항
온챔버의온도–30℃∼120℃범위에서실측정된데
이터를기반으로하였고, 통계학적방법으로접근하여
분석하였다.

2. 이론고찰

첫번째로, 시연제품설계및양산과정에서최종양

산 전 시연제품(prototype)을 다수 제작하고, 무작위
로추출된시연제품에한정해서, 통계학적기법을적
용하여데이터를확보후제품평가를위한품평회를
실시한다. 그 방법은 실 측정된 제품의 평균 데이터,
편차데이터, 분산데이터, 표준편차데이터를순차적
으로계산하여성능을평가한다. 먼저실측정된데이
터로부터평균데이터의계산을위한수식을식 (1)에
나타내었다.




  






 (1)

식 (1)에서분자의상수 , , 은실측정데이터

를정의하며, 분모상수 은실측정데이터의수량을
정의한다. 이어서실측정된데이터로부터식 (1)에의
해계산된평균데이터의차감과정인편차데이터의
계산을 위한 수식을 식 (2)에 나타내었다.



 ·‧ ·



 ‧ ‧ ‧ 


 ‧ ‧ ‧

 



(2)

식 (2)에서 상수 로부터 의 평균 데이터를 차감
후실측정데이터의수량으로나누는과정을나타낸
다. 여기에서 , , 은실측정데이터를정의하며,

는실측정데이터의평균을정의한다. 분모상수 

은실측정데이터의수량을정의한다. 편차데이터를
제곱하여분산데이터의계산을위한수식을식 (3)에
나타내었다.

 




 ‧ ‧ ‧  (3)

마찬가지로 , , 은실측정데이터를정의하며,

는실측정데이터의평균을정의한다. 분모상수 



10

디레이팅 기법에 의한 마이크로 퓨즈 용단의 특성 분석

Journal of KIIEE, Vol.29, No.6, June 2015

은 실 측정 데이터의 수량을 정의한다.
두번째로, 측정대상에대한상대온도와전류캐리
어의 농도 변화는 반도체에만 국한되지 않고 금속에
도적용이된다. 상온에서는금속의저항이낮지만, 금
속결정에서캐리어의열적운동에따라금속의저항
은매우높아진다. 표준화된온도계수식을적용하면
금속 가용체의 용단점에서 변화되는 금속 가용체의
저항을 쉽게 구할 수 있다. 온수 계수란 저항의 온도
가 1℃증가할때금속가용체저항의증가비율을말
하며,  ℃표시되며, 표준금속가용체는다음과같

이 정의한다.

 

 (4)

상대온도를기준으로금속가용체의저항온도계수
는 식 (5)로 나타낼 수 있다.

 

 (5)

식 (5)에서미지수 는상대온도를정의하며, 이값
에따라금속가용체의저항온도계수는변화되어진
다. 식 (6)에 온도 계수식을 나타내었다.

 × (6)

3. 실  험

상대온도변화가마이크로퓨즈용단에어떤특성
이 있는지 분석하기 위해서 본 실험에서는 정격전압
250V와 정격전류 2.0A의 마이크로 퓨즈를 대상으로
하였다. 실험방법은테스트실장보드에마이크로퓨
즈를실장하고그림 2.와같이항온챔버내부에설치
하였다. 상온(25℃기준)에서마이크로퓨즈의양단저
항은 38ｍΩ이다.
항온챔버내부에설치된마이크로퓨즈의퓨징시
험을 위하여 2.0배의 과잉전류로 고정하고, 상대온도
는 -30℃∼120℃범위에서 변화시켰다. 그리고 온도
안정화후퓨징시험을실시하였다. 디레이팅기법을

이용한분석과정으로서, 동일한 조건으로설계된마
이크로 퓨즈에 대하여 실험 변수를 최대한 감소시켜
야한다. 그러므로항온챔버의온도설정후온도안
정화가확인되면퓨징을실시하였다. 금속가용체도
선에서 전하의 이동에 따른 열에너지 발생과 녹는점
까지 도달되는 시간에서 편차가 발생되기 때문에 이
러한 현상을 최대한 감소하여 데이터를 확보하는 것
이 중요하다.

그림 2. 항온 챔버에 설치 완료된 마이크로 퓨즈
Fig. 2. Installation completed micro fuse in

thermostatic chamber

4. 실험결과 및 논의

정격전압 250V, 정격전류 2.0A의 마이크로 퓨즈에
대하여 2.0배과잉전류를인가후측정한퓨징시험결
과를그림 3.에나타내었다. 공통적으로챔버온도 0℃
를기준으로챔버온도감소는용단시간의증가양상
을보였으며, 챔버온도증가는용단시간의감소양상
을 보였다. 이 현상은 전하가 도선을 이동할때 발생
되는 열에너지와 상대 온도 변화로부터 금속 가용체
의 녹는점까지 발생되는 퓨징 에너지에 직접적인 영
향을 주기 때문이다.
신뢰성분석을위해서통계학적방법으로접근하여
평균용단시간, 최대용단시간과최소용단시간의차,
분산데이터, 표준편차를도출해보았다. 먼저표준편
차를도출하기위해서식 (1)을활용해서평균값을구
해야한다. 평균값은전체데이터합에서시료의개수
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를 나누어 데이터를 확보할 수있다. 그 결과를 그림
4에 나타내었다.

그림 3. 디레이팅 기법을 이용한 마이크로 퓨즈의 용단
분석

Fig. 3. Fusing analysis of micro fuse using
de-rating technique

실측정데이터를기반으로편차데이터를도출하기
위해서, 온도구간별로 계산된 평균값에서 실 측정된
용단 시간을 차감하면, 식 (2)에서 정의한 바와 같이
합계는 항상 ‘0’이 된다.

그림 4. 온도 구간별 용단 시간에 대한 평균 데이터
Fig. 4. Average data as a function fusing time in

each temperature zone

이어서분산데이터를계산하기위한일련의과정
으로서 실 측정 데이터에서 전체 평균값을 차감한
값을 제곱하여 계산해야 한다. 그 결과를 표 1에

정리하였다.

표 1. 온도 구간별 용단 시간에 대한 편차 제곱 데이터
Table 1. Deviation square data as a function of

fusing time of each temperature zone

온도 Test 1 Test 2 Test 3 Test 4 합계

-30℃ 0.003 0.001 0.000 0.007 0.011

-10℃ 0.005 0.002 0.002 0.005 0.014

0℃ 0.001 0.002 0.001 0.002 0.006

10℃ 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

30℃ 0.003 0.000 0.000 0.002 0.005

60℃ 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

90℃ 0.001 0.001 0.000 0.005 0.007

120℃ 0.002 0.001 0.002 0.001 0.006

분산데이터는편차제곱데이터에서실측정데이
터를 나누는 과정을 정의한 식 (3)을 이용하여 구할
수 있다. 그 결과를 표 2에 정리하였다.

표 2. 온도 구간별 용단 시간에 대한 분산 데이터
Table 2. Scatter data as a function of fusing time

in each temperature zone

온도 데이터 온도 데이터

-30℃ 0.003 30℃ 0.001

-10℃ 0.004 60℃ 0.000

0℃ 0.001 90℃ 0.002

10℃ 0.000 120℃ 0.001

마지막으로 표준 편차는 분산 데이터에 루트 값을
계산하여도출할수있다. 그결과를그림 5.에도시하
였다. 따라서표준편차는식 (7)과같이정리할수있
다.

 

























 (7)

이제까지, 마이크로퓨즈의실측정데이터를기반으
로 통계학적 데이터의 추출과정을 논의하였다. 통계
학적 데이터 확보를 위한 시연제품을 모집단이라 하
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며, 이모집단에서데이터를확보하는과정을표본추
출이라한다. 모집단으로부터얻은데이터를자료하
나의 데이터로 추출할 때의 기대값을 모평균으로 정
의를 한다.

그림 5. 온도 구간별 용단 시간에 대한 표준 편차 데이터
Fig. 5. Standard deviation data as a function of

fusing time in each temperature zone

통계학에서는 표본오차가 반드시 존재하며, 이
를 감소시키기 위해서 모집단으로부터 표본 추출
횟수를 증가해야 한다. 계산된 표준편차는 0.000∼
0.061 사이로 확인되었다. 추가적으로 항온 챔버의
온도 변화에 의한 최대용단과 최소용단의 시간차
를 계산해서 그림 6.에 도시하였다.

그림 6. 온도 구간별 최대 용단과 최소 용단의 차
Fig. 6. Difference of Maximum fusing and

Minimum fusing as a function of fusing
time in each temperature zone

계산 결과, 각 온도 구간별로 측정된 용단 시간
의 차는 0∼0.14초로 매우 양호한 결과를 확인할
수 있었다.
식 (5)를활용해서온도계수식에준하여금속가용
체의 온도 계수와 마이크로 퓨즈의 양단저항을 표 3.
에 정리하였다.

표 3. 온도 구간별 상대 온도에 대한 온도 계수와 양단
저항

Table 3. Both resistance and temperature
coefficient as a function of relative
temperature in each temperature zone

온도 온도 계수 마이크로 퓨즈의 양단저항

-30℃ 0.0048 (4.8E-3) 27.9ｍΩ

-10℃ 0.0044 (4.4E-3) 32.1ｍΩ

0℃ 0.0043 (4.3E-3) 33.9ｍΩ

10℃ 0.0041 (4.1E-3) 35.6ｍΩ

30℃ 0.0038 (3.8E-3) 38.7ｍΩ

60℃ 0.0034 (3.4E-3) 42.5ｍΩ

90℃ 0.0031 (3.1E-3) 45.6ｍΩ

120℃ 0.0028 (2.8E-3) 48.1ｍΩ

5. 결  론

본 연구는 마이크로 퓨즈의 설계 및 양산과정에서
효율적인성능평가를위한일련의방법으로서디레이
팅기법을이용하여상대온도의변화영향에의한마
이크로퓨즈용단의실측정데이터를수집하였다. 그
리고 수집된 데이터에 대하여 통계학적 접근 방법을
적용하였고, 신뢰성 데이터의산출과정의기준을논
의하였다. 디레이팅 기법을 이용한 마이크로 퓨즈의
용단시험에서표준화된온도계수식을적용함으로서
항온챔버의온도변화에따른마이크로퓨즈의금속
가용체 저항을 예상할 수 있었다.
이와같이표준화된방법을활용하여신뢰성데이터
를 확보함으로써 LED 모듈 시스템에 설계되는 마이
크로퓨즈의우수한전기적성능특성을충분히분석
할수있었다. 또한마이크로퓨즈가설계된전자기기
는다양한환경조건에서사용될수있기때문에상대
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온도변화영향에의해서변화된전기적성능을정량
적으로분석하였다. 더불어 본시험품의성능특성에
대하여 정량적인 계산을 통한 방법을 적용하고 확인
함으로써경쟁사인Littel Fuse, Bussman Fuse, AEM
Fuse사의제품성능에충분히대응할수있을것으로
본다. 또한, 당사의마이크로퓨즈가국내및국외시
장의 활성화 증가에 목적을 두고 있다.
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