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요   약

 제조업 균형성장을 위해서는 중핵기업 육성이 필요

•부품소재산업은 우리나라 제조업 성장의 견인차 역할을 수행하여 성장하 으나 

반 인 기술수 은 선진국 비 취약하며, ․ 소기업 간 경쟁력 격차가 

심화되고 있음

• 핵기업은 로벌 부품조달체계에 편입될 수 있는 국제경쟁력을 갖춘 부품소재

기업으로 수요 기업과 하  부품소재 소기업을 잇는 가치사슬 상의 연계성, 

신뢰성과 생산능력을 갖춘 생존능력, 극  연구개발을 통한 기술 신의 주도성 

 효과 등을 통해 우리나라 제조업의 균형성장에 이바지할 수 있음

 중핵기업 및 후보군의 실태

• 핵기업은 로벌기업, 재벌기업, 외국기업 등 기업 속성에 따라 차별화된 기술

신역량을 보유하고 있음

• 핵기업은 기 자, 자동차, 기계, 소재 등 소속 산업별로 서로 다른 신특성을 

가지고 있으며, 특히 소재산업에서 기술집약 인 2차 소재 분야가 취약함에 따라 

부품소재산업 체의 연계성이 하되고 있음 

 기술집약적 중핵기업은 제조업 균형성장의 새로운 희망

•재벌 계열사가 아니면서 꾸 한 연구개발투자와 기술개발로 성장한 기술집약  

핵기업들은 제조업 균형성장을 해서 반드시 육성이 필요함

•기술집약  핵기업들은 주로 기 자 분야의 벤처기업에서 출발한 기업들로 

활발한 신활동과 더불어 각종 정부지원제도를 극 으로 활용하여 고속으로 

성장하여 왔지만 성장한계를 가지고 있음
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 중핵기업 육성을 위한 정책방향

• 핵기업 육성을 해서는 기업의 기술 신역량 제고에 정책 이 맞춰져야 하며, 

이를 해서는 우수인력의 양성  지원, 산․학․연 력 네트워크의 구축, 수요 

기업과의 동반성장 등과 같은 신시스템의 구축이 필요함

• 한 부품소재 주요 기업들의 기술 신에 한 모니터링 시스템 구축, 기술집약  

핵기업들의 지속 인 육성, 산업  기업의 신 특성을 반 한 정책 수립, 

장기 인 소재산업 육성 략 등이 필요함
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1 제조업의 허리 강화 필요성

1. 부품소재산업의 현황

 부품소재산업은 제조업 성장의 견인차 역할 수행

•우리나라 제조업은 반도체, 디스 이, 휴 폰 등 첨단 IT산업에서 철강, 조선, 화학 

등 화학산업까지 다양한 산업에서 로벌 경쟁력을 가지고 있어 재 우리나라 

경제규모가 세계 11 로 성장하는데 결정 인 기여를 하 으며, 특히 부품소재산업은 

지난 수십 년간 국내 제조업 성장의 견인차 역할을 수행하여 왔음

•부품소재산업은 2003년 기  체 제조업 생산액의 38%(257.2조원), 고용의 46.3% 

(126만명)을 차지하고 있으며, 1998년 이후 매년 체 수출의 40% 이상을 유하고 

있어 수출주도형 국가 경제의 버 목 역할을 하고 있음

- 특히 부품소재산업은 소기업이 다수를 차지하고 있어 고용 효과가 크고 

견실한 무역흑자 기조를 정착시키기 해서는 부품소재산업의 육성이 반드시 필요함

 양적인 성장에도 불구하고 질적인 성장 미흡

•양 인 성장에도 불구하고 수입 비  한 꾸 히 증가하고 있으며 첨단기술 

분야에서는 아직도 선진국 비 경쟁력이 취약한 것이 실임

- 특히 일본으로부터의 주요 부품소재의 무역역조 확 는 정부의 국산화율 제고 

노력에도 불구하고 여 히 매년 그 폭이 증가되고 있음

- 부품소재산업의 기술수 은 재 선진국 비 78.8%에 불과하여 원천기술을 활용한 

핵심 첨단부품소재는 부분 수입에 의존하고 있음

• 기업과 소기업 간의 생산  부가가치 창출 면에서 격차가 심화되고 있으며, 

기업 에서도 로벌 경쟁력을 가지고 있는 기업의 성장  이익 창출이 두드러지고 있음

- 기업의 기업 수는 체 부품소재기업의 0.9%에 불과하나 생산은 44.5%를 

차지하고 있음
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 부품소재산업의 국제환경 변화

•완제품 조립생산 능력이 세계 으로 평 화되면서 고부가가치 부품소재 생산기업의 

보유 여부가 국가 산업경쟁력의 핵심으로 부상함

•세계의 생산공장인 국의 부상과 후발 추격국들로의 생산기지 이 으로 국내 

부품소재산업의 타격이 실화되고 있음

2. 중핵기업의 역할 및 중요성

 중핵기업의 정의 및 역할

• 핵기업은 로벌 부품조달체계에서 핵심 인 역할을 수행할 수 있는 국제경쟁력을 

갖춘 부품소재기업으로, 산업자원부는 핵기업의 외형  조건으로 매출 2천억원, 

수출 1억 달러 이상의 부품소재기업으로 정의함

• 핵기업은 제조업의 공 가치사슬체계(supply value chain)에서 모듈단 의 부품과 

일부 고부가가치 첨단 소재를 제조하여 수요 기업에 공 하는 역할을 수행하고 있음

그림 1 부품소재 공급체계에서 중핵기업의 역할

자료 : 산업자원부 (2005.4), ｢부품소재산업 발 략  추진 황｣
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 중핵기업의 중요성

•수요대기업과 하위 부품소재 중소기업을 잇는 가치사슬 상의 연계성

- 핵기업은 주로 모듈단 의 부품과 문화된 소재를 생산하는 역할을 담당하고 

있으며, 이는 공  가치사슬(supply value chain)에서 하  단 부품기업  범용

소재 생산기업과 수요 기업을 잇는 간자로서의 역할을 수행함

- 를 들어 자동차의 경우 완제품을 생산하는 기업은 2만여 개의 부품을 크게 

론트, 계기 , 차체 등으로 모듈을 나 고 모듈에 들어가는 주요 서 모듈(sub- 

module) 주로 부품을 공 받고 있음

- TFT-LCD TV의 경우도 700여개의 부품을 액정패 , 구동회로, BLU(Back Light 

Unit) 등의 모듈과 이에 들어가는 주요 서 모듈 주로 부품을 공 받고 있음

- 완제품 생산 수요 기업이 모듈화된 제품 생산을 선호하는 이유는 수많은 각종 

부품의 획득 시 생기는 리스크를 이고, 신 완제품 아키텍처의 설계나 마  

 서비스를 강화시킬 수 있기 때문임

•글로벌 부품조달체계로의 편입을 위한 기본조건의 확보

- 완제품을 생산하는 세계 각국의 기업에 납품하는 로벌 부품조달체계에 편입하기 

해서는 무엇보다도 부품소재의 신뢰성(reliability)과 일정 수  이상의 생산능력

(manufacturing capacity)이 요구됨

- 이를 충족시키기 해서는 수요 기업이 요구하는 기 의 품질이 편차 없이 

일정해야 하며, 량의 생산능력이 확보되어야 함

- 따라서 이러한 요구 조건을 충족시키기 해서는 기업의 규모가 커질 수 밖에 

없으며, 기업 내에 품질향상과 기술 신을 한 연구개발 담조직이 존재해야 함

•적극적 연구개발을 통한 기술혁신의 주도성 및 파급효과

- 핵기업은 수요 기업에 한 속성(rigidity)이 강한 소규모 기업과는 달리 

자체 인 제품  공정 신에 의해 제품을 다각화하거나 수요 기업에 한 

공 선을 다변화할 수 있음

- 한 수요 기업의 신제품 개발과 아키텍처 변화에 응하기 해 끊임없이 기술

신을 요구받으므로, 여기서 축 된 역량을 바탕으로 자체 인 신제품 개발과 

사업 역 확장이 가능함

- 이 게 성장한 핵기업은 기술 신을 주도함으로써 기업과 등한 계에 의한 

거래를 확보할 수 있으며, 하  납품 부품소재기업들에 해 기술 신을 진하는 

역할을 수행할 수 있음
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2 중핵기업 및 후보군의 실태

1. 분석대상 기업의 현황

 분석대상 선정 및 데이터 분석 방법

•본 연구의 분석 상은 2004년 매출액 기 , 1,000억원 이상의 상장․비상장 기업으로 

국내에서 부품․모듈  완제품을 생산하고 있는 기 자, 자동차, 기계 분야와 

이 세 가지 업종과 련이 있는 소재기업임

- 매출액 기 을 1,000억원으로 잡은 것은 산업자원부의 핵기업 기 이 2,000억원인 

것을 고려하여, 이미 핵기업의 조건을 만족하고 있는 기업  가까운 시간 내에 

핵기업으로 성장가능한 후보군의 기술 신특성을 분석하기 해서임

- 완제품 생산기업을 분석 상에 포함시킨 것은 부품소재기업과의 기술 신특성을 

비교․분석하기 해서임

- 의 네 가지 산업을 선택한 이유는 이들 산업이 우리나라 부품소재산업에서 

차지하는 비 이 가장 크고, 일 무역 자가 가장 크게 발생하는 업종이며, 차세  

성장동력 등 미래 유망산업 분야와도 연 성이 크기 때문임

•분석 상 기업명단은 한국신용평가정보, 융감독원, 부품소재산업진흥원, 한상공

회의소  각 기업의 홈페이지 등의 자료를 토 로 하여 확보하 으며, 기존의 업종

분류에 의존하지 않고 실제 기업의 매출에서 가장 큰 부분을 차지하는 분야를 심으로 

산업  단계 분류를 수행하 음

•분석 상 기업은 산업별 분류와 함께 공 가치사슬 체계에 따라 분류함

- 공 가치사슬 체계는 완제품-모듈-부품-장비-2차소재-1차소재로 세분화함

- 산업별, 공 가치사슬 단계별 분석 상 기업의 분포는 <표 1>에 나타낸 바와 같으며, 

이  부품소재기업은 총 314개 기업임
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표 1 산업별, 공급가치사슬 단계별 분석대상기업의 분류

구  분

분석 상 기업수

  체
산   업   별

기 자 자동차 기  계 소  재

완제품  55  35  8 12  -

모  듈  74  66  4  4  -

부  품  87  20 67  -

장  비  17  12  -  5  -

2차 소재  38   -  -  -  38

1차 소재  98   -  -  -  98

부품소재 합계 314  98 71  9 136

체 합계 369 133 79 21 136

      주 : 2004년 기 , 매출액 1,000억원 이상인 상장․비상장 기업.

• 신자원 투입요소로서의 R&D 투자액은 2005년 STEPI의 ‘R&D Scoreboard'의 

자료와 한국신용평가정보의 자료를 바탕으로 산정하 으며, 기술 신 특성  실태를 

악하기 해 ‘STEPI 기술 신조사(제조업)’ 자료를 활용하 음

- R&D 투자액을 조사한 기업 수는 체 369개 기업  144개(39%)이고, 부품소재 

314개 기업  119개 기업(37.9%)이 조사됨

- 기술 신조사에 응답한 기업 수는 체 369개 기업  134개(36.3%)이고, 부품

소재 314개 기업  124개 기업(39.5%)이 조사됨

 산업별 분석대상 기업의 매출액

•2004년 기  체 369개 분석 상 기업과 314개 부품소재 기업의 매출액 합계는 각각 

396조원, 270조원으로 같은 해 국내총생산(GDP) 778.4조원의 50.9%, 34.7%를 차지하고 

있어 이들 산업과 해당기업이 우리나라 경제의 주축이 되고 있음

표 2 산업별 분석대상기업의 총매출액(2004년 기준)

구분
(총) 매출액 (단 : 조원, 비 : %)

A (부품소재 314기업) B (완제품 55기업) A+B ( 체 369기업) 

기 자 95.99(24.2) 60.22(15.2) 156.20(39.4)

자동차 31.89(8.1) 57.22(14.4) 89.11(22.5)

기계 2.06(0.5) 8.6(2.2) 10.66(2.7)

소재 140.07(35.4) - 140.07(35.4)

합계 270.01(68.2) 126.04(31.8)  396.04(100)
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 주요 생산제품

• 기 자부품 분야는 휴 폰(36개사), 디스 이(35개사), 반도체(24개사)와 련된 

부품제조 기업이 가장 많아 우리나라 주력상품 구성을 반 하고 있음

- 반면에 1990년 까지 생산액이 많았으나 근래 비 이 어들고 있는 PC, 음향기기, 

생활가 과 련된 부품을 생산하는 기업수는 상 으로 었으며, 이는 기

자 분야의 빠른 산업환경 변화를 반 하고 있기 때문임

표 3 전기전자부품 기업의 주요 생산제품 및 생산기업 수 (중복 조사)

최종제품 생산기업 수 최종제품 생산기업 수

반도체 24 음향기기 5

디스 이(LCD, PDP, OLED, LED) 35  스토리지․소자․부품 3

휴 폰 36 생활가 3

유무선통신기기 12 디지털 복합제품 3

PC 12 CRT 2

산업용 기 자 9 이차 지 2

•소재 분야는 철강을 비롯한 속계 기 소재  석유정제를 이용한 기 화합물을 

제조하는 기업이 많았으며, 고부가가치 특화소재를 생산하는 기업은 매출액 비 과 

기업수가 음 

 연구개발집약도

•분석 상 체기업의 평균 연구개발집약도는 1.9%로 우리나라 체 제조업 평균인 

1.0%보다 높지만, 부품소재기업은 1.6%로 완제품기업에 비해 조함

•산업별, 가치사슬단계별로 연구개발집약도는 서로 다른 특성을 나타내고 있음.

- 기 자 분야의 연구개발집약도가 평균 2.8%로 가장 높고 소재 분야가 0.6%로 

가장 낮은 것으로 분석됨

- 기 자 분야는 완제품기업과 장비기업이 각각 3.6%로 높은데 비해 부품기업은 

0.9%로 상 으로 낮으며, 자동차 분야는 완제품기업이 선도하고 있는 가운데 

모듈기업과 부품기업이 평 화되어 있음
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표 4 산업별, 가치사슬 단계별 연구개발집약도

구 분(기업 수) 연구개발투자액(단 :억원) 연구개발집약도(%)

기 자

완제품(15) 1,303.58 3.6

모듈(30) 1,866.56 2.8

부품(9) 16.38 0.9

장비(3) 56.83 3.6

평균(57) 1,331.02 2.8

자 동 차

완제품(3) 5,119.96 3.6

모듈(3) 509.42 2.0

부품(19) 69.37 2.2

평균(25) 728.25 2.4

기    계

완제품(7) 84.78 1.4

모듈 (2) 111.31 2.7

장비 (3) 22.69 1.2

평균(12) 73.68 1.6

소    재

2차소재(16) 52.36 0.7

1차소재(34) 187.52 0.6

평균(50) 144.27 0.6

체평균

완제품(25) 1,420.28 3.0

부품소재(119) 560.21 1.6

체(144) 709.53 1.9

      주 : 연구개발집약도 = 연구개발투자액/매출액.

2. 기업속성에 따른 기술혁신역량의 양극화

 글로벌기업의 위상

•우리나라 로벌기업1)은 제조업뿐만 아니라 부품소재산업에서도 매출액과 순익 등 

규모면에서 인 비 을 차지하고 있으며, 신자원의 투입과 신활동의 

성과 면에서도 여타 부품소재기업과는 뚜렷한 격차를 보이고 있음

- 2004년 기  5개 로벌기업의 매출액 합계는 144.8조원으로 같은 해 국내총생산

(GDP) 778.4조원의 18.6%를 차지해 이들 기업의 국내 산업에서의 상과 향력이 

매우 큼

1) 여기서 사용한 로벌기업의 정의는 2004년 기  매출 10조원 이상인 기업으로 수출 비 이 높은 기업을 의미함(GS

칼텍스는 매출은 10조원이 넘지만 주로 정유산업 주의 내수기업이므로 제외함)
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표 5 글로벌기업의 2004년 매출액, 순익, 연구개발집약도 및 국내특허 출원건수

구   분 매출액 순익 연구개발 집약도 국내특허 출원건수

기 자
삼성 자 57.6조 10.8조 8.3% 4,402

LG 자 24.7조 1.5조 5.0% 3,647

자 동 차
자동차 27.5조 1.8조 3.2% 814

기아자동차 15.3조 0.7조 3.5% 225

소    재 포스코 19.8조 3.8조 1.3% 77

  주 : 부품소재산업에 해당하는 로벌기업은 삼성 자와 포스코임.

표 6 산업별 부품소재기업의 1인당 매출액 및 순익

(단  : 억원, 명)

구  분 매출액 종업원 수 1인당 매출액 순이익 1인당 순익

기 자 923,160.90 140,915 6.55(4.38) 131,121.87 0.93(0.29)

자 동 차 285,041.11 58,108 4.91 19,600.41 0.34 

기    계 20,613.38 3,875 5.32 635.54 0.16 

소    재 1,355,429.55 123,490 10.98(11.12) 121,600.32 0.98(0.80)

평    균 646,0161.23 81,597 7.92(7.38) 272,958.14 0.84(0.52)

  주 : 1) 분석기업 수 : 기 자 133기업  80기업, 자동차 : 79개  53기업, 기계 : 21기업, 소재 : 136

기업  116기업 (총 270기업).

2) ( )는 기 자에서 삼성 자를, 소재에서 포스코를 제외한 통계임.

• 로벌기업은 ‘기술 신역량 강화 → 국제경쟁력 확보 → 매출  순익 증가 → 기술

신자원(R&D투자, 우수인력, 정보) 확보 → 기술 신역량 강화’의 선순환 구조를 

구축하고 있음

• 로벌기업은 국제경쟁에서 우리나라를 견인해 나가는 역할을 수행함과 동시에 기술

신자원을 독 으로 확보하면서 하  기업들과의 격차를 확 시키는 양극화의 

주요 요인으로 작용하고 있음

 재벌기업의 기술혁신 주도

•재벌은 기술 신 자원 확보 면에서나 이를 보완하는 시스템을 구축하는 면에서도 

여타 기업에 비해 우월한 지 를 가지고 있음

- 기술 신 자원 확보 면에서는 최고 수  인력 유치, 선진기술 도입, 극  연구개발 

활동 등에서 우월성을 가지고 있으며, 기술 신 보완 시스템 면에서는 계열사간 기술

확산과 다양한 산업 간 포트폴리오와 산업 내 포트폴리오 형성을 통해 기술개발의 

리스크를 최 한 이고 시 지 효과는 극 화시키는 략을 추구하고 있음
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•5  재벌그룹2)의 부품소재산업에서의 상은 이며, 특히 기 자부품 분야와 

소재 분야에서의 비 이 매우 큼

표 7 5대 재벌그룹이 분석대상에서 차지하는 매출액 비중

구  분
체기업 부품소재기업

총매출액 5  재벌 매출액 총매출액 5  재벌 매출액

기 자 156.2조 119.3조 109.9조 90.7조 

자 동 차 89.1조 51.7조 31.9조 7.6조 

기    계 10.7조 0.4조 2.1조 -

소    재 140.0조 47.2조 140.0조 47.2조

합    계 396조 218.6조 283.9조 145.5조

•재벌그룹의 계열사들은 극 인 연구개발투자로 기술 신을 선도하고 있음

- 연구개발집약도 면에서 삼성 자(8.3%), 삼성SDI(6.2%), 삼성 기(8.4%), 하이닉스 

(6.7%), LG화학(2.4%), SK 미칼(3.2%) 등 부품소재기업은 분석 상기업의 평균 

연구개발집약도인 1.6%를 훨씬 상회하는 수 임

표 8 전체 분석대상 기업 중 5대 재벌 주요 계열사의 연구개발집약도

(단  : %)

삼  성   LG SK 한  화

삼성 자* 8.3 하이닉스* 6.7 LG 자 5.0  SKC* 1.0 한화* 0.4 

삼성SDI* 6.2 오토넷 6.9 LG 선* 1.1 SK 미칼* 3.2 한화석화* 1.1 

삼성 기* 8.4 이미지 1.1 LG 마이크론* 1.2

삼성테크 * 2.8  디지탈텍 3.9 LS산 3.6 

삼성정 화학* 1.3 자동차 3.2 LG화학* 2.4 

기아자동차 3.5 LG석유화학* 0.1 

모비스* 1.4

엘리베이터 0.8 

 하이스코* 0.4  

주 : *는 부품소재기업에 해당함.

2) 자산총계 기  상  순으로 삼성, , LG, SK, 한화로 정의함
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 외국투자기업의 역할 및 분포

•외국투자기업은 설립방법과 경 주체에 따라 생산법인형과 합작법인형으로 나  수 

있으며, 각각의 유형이 국내 부품소재산업에 미치는 향은 서로 다름

- 우리나라의 산업화 기에는 주로 생산법인형이 다수 으나 최근에는 합작

법인형의 비 이 늘어나고 있으며, 두 유형 모두 고용창출 면에서는 정 이지만 

생산법인형은 기술확산 면에서는 제한 임

표 9 외국투자기업이 국내 부품소재산업에 미치는 영향

유  형 설립 방법 정 인 면 부정 인 면

생산법인형

․직  투자에 의한 생산

법인 설립

․국내기업의 인수․합병

․선진기술의 도입

․ 로벌 부품조달체계 

편입

․경 의 투명성 향상

․단순 생산업체로의 락

․독자  경 략 수립 

불가

․제한된 기술확산

․철수 가능성

합작법인형

․국내기업과의 지분공유 ․선진기술의 도입

․국내기업의 독자  경

략 수립 가능

․기업간 시 지 효과

․국내 타기업으로 기술

확산

․암묵지 축  가능

․경 략의 상충 가능성

•외국투자기업의 산업별 유형 분포

- 기 자 분야의 생산법인들은 주로 국내 삼성 자, LG 자 등과 같은 반도체, 

디스 이, 휴 폰 완제품 업체에 핵심 인 모듈․부품  장비를 공 하는 일본과 

미국계 외국투자기업임

- 자동차 분야의 외국투자기업들  다수는 주로 자동차, 기아자동차 등 완성차

업체에 모듈과 부품을 공 하는 일본, 미국, 유럽의 표 인 자동차부품업체와의 

합작법인이며, 합작법인형이 우세한 이유는 해외 자동차부품기업이 국내에 진출할 

때, 자동차 산업의 특성상 완성차 업체와의 긴 한 력체계가 필요하기 때문임

- 소재 분야에는 범용 1차 소재와 기 자 분야에 사용되는 2차 소재를 생산하는 

합작법인과 생산법인이 혼재하고 있음
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표 10 각 산업별 외국투자기업의 유형 분포

구  분

분석 상 기업 수

  체
산   업   별

기 자 자동차 기  계 소  재

국내기업 298 113 55 20 110

합작법인  40   4 19  1  16

생산법인  31  16  5  -  10

체 합계 369 133 79 21 136

•외국투자기업이 분석 상에서 차지하고 있는 매출액 비 은 합작법인 7.1%, 생산

법인 7%로 체의 14.1%에 해당함 

3. 취약한 2차 소재산업

 소재산업의 분화 : 1차소재와 2차소재

•소재산업은 생산제품의 응용성에 따라 자연 상태에서 얻어지는 원료를 바탕으로 

생산되는 범용소재인 1차소재와, 1차소재를 가공하여 완제품에서 요구하는 물성

(customized property)을 갖춘 특화소재인 2차소재로 구분할 수 있음

- 소재산업을 구분하여 분석한 이유는 기존의 산업  업종 구분에 있어서는 소재의 

물성에 따른 구분만 가능할 뿐, 기술집약 인 2차 소재 부분을 분리하여 분석하는 

것이 어렵기 때문임

표 11 소재의 물성과 응용성에 따른 소재산업의 분류

물성에 따른 분류 1차소재 사  례 2차소재 사  례

속

(metal)
철강류, 비철 속류

철, 동, 알루미늄, 아연 

 이들의 합  등

속의 열, 표면처리 

등에 의해 제품에서 

요구하는 특성 구

반도체용 리드 임 

소재, 군용 특수강, 

항공기용 경량 합  등

세라믹

(ceramic)
속의 산화물

시멘트, 유리, 도자기 

등

산화물을 가공하여 

제품에서 요구하는 

특성 구

자기기록용 소재, 

2차 지용 산화막, 액정 

소재, 극용 투명유리, 

기능성 구조재료 등

고분자  

기 화합물 

(polymer & basic 

compounds)

탄소유기체  

기 화합물

기 유분, 기 유화, 

수지, 기 화합물 등

고분자  

기 화합물의 화학 

반응에 의해 제품에서 

요구하는 특성 구

발  유기화합물, 

편 필름, 의약소재, 

자동차용 내장재, 

고분자 복합체 등 
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 2차 소재산업의 취약성 및 원인

•우리나라의 소재산업에서 1차소재 분야는 10  주력상품에 3개(석유제품, 합성수지, 

철강 )가 포함될 정도로 로벌 경쟁력을 가지고 있으나, 일부 품목을 제외하고는 2차

소재를 문 으로 생산하는 기업들의 수가 매우 어 2차소재 분야는 단히 취약함

- 2차소재 산업의 취약성은 체 부품소재산업의 공 가치사슬 체계가 완성되지 

못하고 해당 제품의 수입이 증가하는 구조  문제 을 야기함

- 특히 반도체, 디스 이 등 주요 자제품에 사용되는 2차소재의 부분을 수입에 

의존하고 있음

•2차소재 산업이 취약한 원인

- 과학기반(science-based)에 크게 의존하고 있으며 기술 신에 소요되는 시간이 

매우 길어, 투입되는 자본의 빠른 회수를 원하는 국내기업의 입장에서는 제품개발에 

오랜 시간이 걸리고 리스크가 큰 2차소재의 개발을 주 함

- 2차소재를 문 으로 생산하는 선도기업이 부족하고 신자원의 투입량  

강도가 으로 부족하며, 학  공공연구기 과 2차소재 생산기업과의 연계가 

미약함

- 국내에 있는 많은 2차소재 문 생산기업은 외국기업의 생산법인으로 국내 산업

으로의 효과가 미약함

표 12 소재 기업의 주요 생산제품 및 생산기업 수

산  업
특성  용도에 

따른 분류
주요 생산제품

생산기업 수

( 문업체 수)
비  고

1차소재

속

철강  각종 강․ , 스텐 스 39
포항제철 련된 

수직계열화 기업

비철 속

(알루미늄, 동, 아연, 귀 속 등)
16 형 설비기업

비 속

기 화합물 16 형 설비기업

기 유분 12 형 설비기업

합성수지  섬유 15 형 설비기업

2차소재

자소재
가 , 반도체, 휴 폰, 디스 이용 

소재

27

(17)

문업체  상당수는 

외국투자기업

자동차소재 자동차용 유리, 윤활유, 내장재 등
18

(15)

자동차용 소재로 특화된 

기업 심

기타 2차소재
기계용소재, 복합소재, 화약, 

의약 간품, 생명공학소재 등

15

(6)

1차소재 기업의 부가 인 

사업 역 확

주: ( )는 외국투자기업 수
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4. 주요 부품소재산업의 혁신특성

 전기전자부품산업

•혁신자원

- 기 자 분야는 연구개발투자 액  강도 면에서 완제품기업과 재벌계열사인 

기업이 주도하고 있으며, 부품기업보다는 모듈기업과 장비기업의 신자원 

투입이 더 활발

- 기술 신 정보원천으로는 기업내부나 경쟁기업을 더 선호하며 특히 학이나 공공

연구기 은 기술 신에 큰 향을 미치지 않음

•혁신과정 및 성과

- 제품 신 유형  개선제품의 비 이 높으며 제품 신과 공정 신은 귀사최 3)의 

비 이 타 산업에 비해 가장 높음

- 신제품이 시장에 출시되는 소요시간과 공정 신에 용되는 소요시간은 가장 

짧으며, 제품 신과 공정 신의 지식수명도 가장 짧음

- 신활동에 필요한 자 조달은 회사 자체자 에 의한 방법이 가장 높고 소비자의 

요구를 신속히 반 하여 제품을 생산할 수 있는 조직 신을 요시함

•혁신시스템

- 학  출연연의 신기여도가 분석 상 산업  가장 낮은 반면 그룹 계열사의 

신기여도가 가장 높으며, 지 재산권의 보호는 제품의 교체주기가 빨라 특허권 

등록보다 사내 기 로 유지하는 것을 선호함

- 정부의 신지원제도 면에서는 정부 연구개발 사업에의 참여를 상 으로 요하게 

평가하 으며, 기술 신 해요인으로는 기술․시장의 불확실성과 우수인력의 

부족이 가장 큰 요인임

 자동차부품산업

•혁신자원

- 연구개발투자 액  강도 면에서 완성차업체가 부품업체에 비해 선도 인 역할을 

하고 있으며, 수직계열화에 의한 ․후방 업체와의 연계성  력성이 기술 신에 

기여하는 정도가 타 산업에 비해 높음

3) 신성과는 시장최 와 귀사최 가 있으며, 자가 보다 극 인 기술개발로 시장을 선도하는 경우임
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•혁신과정 및 혁신성과

- 제품 신 유형  신제품의 비 이 높고 제품 신과 공정 신에서 시장최 의 

비 이 여타 산업에 비해 가장 높으며, 신제품이 시장에 출시되기까지 소요되는 

시간과 제품 신의 지식수명도 가장 김

- 조직 신에서 학습방식이나 지식공유방식의 획기 인 변화를 도입하는 비율이 

분석 산업  가장 높음

- 자동차 모듈․부품기업은 기업 내부 연구개발 뿐만 아니라 외부 기  탁에 의한 

연구개발도 활발하고 설비 등 자본재 도입 비율도 타 산업에 비해 높은 편임

- 신활동의 수행목 에 있어서도 생산공정의 효율성을 높이기 해 반 인 조직

신을 시하고 특히 내부 부서간 지식  정보공유를 우선시함

•혁신시스템

- 고객/수요기업이 력 활동에서 가장 큰 기여를 하고 있으며, 지 재산권의 보호는 

특허권 등록을 가장 시함

- 정부의 지원제도  기술개발 조세감면이 가장 효과 이라고 단하고 있으며, 

기술 신 해요인으로는 기술․시장의 불확실성과 경쟁기업의 모방이 가장 큰 

비 을 차지하고 있음

 기계부품산업

•혁신자원

- 기계 분야의 연구개발투자 액  강도, 기업의 연구인력 규모가 타 산업에 비해 

작은 반면 학  공공연구기 으로부터의 기술획득은 타 산업에 비해 가장 높아 

상 으로 산업의 내부 신역량이 높지 않음을 반 함

•혁신과정 및 성과

- 평균 제품․공정 신 건수가 가장 낮고 그 수 도 분석 상 산업  가장 낮은 반면, 

시장에 후발업체로 진입하는 제품의 매출 기여도는 가장 높음

- 공정 신의 지식 수명이 가장 길고 공정 신의 결과를 실제 용하는데 걸리는 시간

도 길게 나타남

- 지식공유 등 조직 신 도입율이 가장 낮고 기술 신에 사용되는 비용을 투자하는 

외부 탁 연구개발, 자본재 도입, 신 비 등에 있어서 도입율이 타 산업에 비해 

히 낮음
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•혁신시스템

- 출연(연)과 학이 외부 력 트 로서의 신기여도가 분석 산업  가장 높으며, 

정부 연구개발 사업에의 참여를 지원제도 에 가장 선호함

- 우수 인력의 부족과 연구기획  리능력 부족을 기술 신의 가장 큰 장애요인으로 

여기고 있음

 소재산업

•혁신자원

- 연구개발투자 액  강도는 분석 상 산업  가장 낮은 수 이며, 연구소를 

운 하는 비율도 가장 낮고 연구인력 규모도 크지 않음

- 기술 신의 정보원천으로 학과 공공연구기 의 비 이 타산업에 비해 상 으로 

높지만, 실제 기술획득에 있어서는 이들의 비 이 낮음

•혁신과정 및 성과

- 제품 출시 소요시간이 경쟁사와 비교하여 빠른 비율이 분석 산업 상  가장 

낮은 반면 매출에 한 기여도는 개선제품이 가장 높음

- 공정 신의 지식수명이 가장 길고 공정 신의 결과를 실제 용하는 데 걸리는 

시간도 길게 나타남

- 조직 신에 있어서는 유연성․통합성 유형의 신을 선호하고 있으며, 품질개선, 

생산능력 증 , 원가 감 등과 같은 설비집약 인 특성을 갖는 공정 신에 큰 을 

두고 있음

•혁신시스템

- 학이나 출연(연)과 같은 공공연구기 과의 력을 상 으로 요시하고 있으며, 

공정 신의 성과를 특허권 등록보다는 사내기 로 유지하는 것을 더 선호함

- 정부의 지원제도로는 조세감면과 정부연구개발 사업에의 참여를 가장 희망하고 

있으며, 시장수요의 불확실성과 모방성을 기술 신의 가장 큰 해요인으로 여김
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3 제조업 균형성장의 희망, 기술집약적 중핵기업

1. 기술집약적 중핵기업의 특징

 기술집약적 중핵기업의 특징

•재벌 계열사가 아니면서 고속 성장한 기술집약  핵기업들은 공통 으로 연구개발

집약도가 매우 높음

- 극 인 연구개발투자가 모든 기업을 성장시키지는 못하지만, 성장한 기업들의 

공통 인 특징은 연구개발집약도가 평균보다 매우 높음

- 하지만 기업의 규모가 커질수록 연구개발집약도가 감소하는 경향을 보이고 있어 

시장창출과 새로운 성장동력의 확보가 어려움을 반 함 

•일정한 규모의 임계크기(critical size)를 가짐

- 략 매출 2천억원과 종업원 500명을 심으로 이들 기술집약  핵기업들이 

집 으로 분포하고 있어 매출 2～3천억원이 핵기업의 Death valley로 존재함

- 이의 원인은 매출 2～3천억원이 주력 제품으로 해당 분야에서 차지할 수 있는 

시장 유의 한계이기 때문이며, 지속 인 성장을 해서는 새로운 성장동력을 

확보하거나 이종 분야로의 사업다각화를 추진해야 하지만, 이 경우 기업의 생존이 

불투명해지기 때문임

•전기전자 분야의 기술집약적 중핵기업이 많음

- 분석 상 기업의 평균 연구개발집약도 보다 높은 20개의 기술집약  핵기업들을 

산업별로 살펴보면 기 자 13개, 자동차 4개, 기계 2개, 2차 소재 1개의 분포를 

가지고 있음

- 기 자 분야의 기업들은 벤처기업에서 출발한 짧은 기업 역사를 가진 고성장 

기업임
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그림 2 기술집약적 중핵기업의 규모

주 : ◆ 기 자, ● 자동차, + 기계, ■ 소재

표 13 기술집약적 중핵기업의 연구개발집약도 및 매출액 변화율

산 업
구 분

기  업  명 설립
연도

연구개발집약도(%) 매출액(억원)

2001년 2004년 연평균 2001년 2004년 매출액 변화율(%)

  기

  자

에이스테크놀로지 1980 12.85 10.35 11.09 805 1,664 107

주성엔지니어링 1995 29.92 8.43 49.53 499 1,669 235

서울반도체 1987 6.84 8.01 5.52 428 1,273 198

휴맥스 1989 6.76 6.70 5.55 3,151 3,875 23

엠텍비젼 1999 14.17 5.13 6.61 36 1,681 4543

성엘텍 1979 0.94 4.09 1.43 1,879 1,501 -20

단암 자통신 1990 3.43 4.02 4.26 1,350 1,006 -25

KH바텍 1992 1.96 3.61 2.69 246 1,016 313

이랜텍 1982 - 2.95 1.60 1,105 1,774 61

알에 텍 1995 2.35 2.72 2.11 607 1,064 75

동진세미 1973 1.35 2.44 1.99 1,596 2,203 38

우 1981 4.59 1.54 3.39 1,801 3,699 105

한성엘컴텍 1991 1.94 1.51 2.19 380 1,722 353

자동차

평화산업 1975 3.89 3.88 4.53 1,233 2,452 99

상신 이크 1975 3.10 3.62 3.76 728 1,009 39

한국타이어 1941 0.62 3.25 2.53 14,050 18,558 32

세종공업 1976 0.62 2.43 1.60 4.382 2,548 -42

기  계
STX엔진 2004 - 5.19 5.19 - 4,248 -

신성이엔지 1979 5.30 2.50 3.70 866 2,160 149

소  재 삼화페인트 1946 0.48 2.28 0.91 1625 2,249 38

제조업 체 평균 0.73 0.99 0.85 5,408,320 7,720,821 43

산업 체 평균 0.50 0.66 0.59 12,281,199 13,986,049 14

주 : 1) 2004년 기 , 비재벌 계열사로 기술집약  핵기업인 연구개발집약도 상  20개사를 2001～2004년 까지 추  

조사한 자료임.

2) 2001～2004년 우리나라 기업(제조업, 산업)의 평균 자료는 한국은행 경제통계국 기업 통계  자료에서 인용함.

3) STX엔진은 2004년 그룹계열사에서 분사되었음.
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2. 기술집약적 중핵기업의 기술혁신 특성

•기술집약  핵기업은 신제품보다는 개선제품과 새로운 서비스를 통한 제품 신을 

추구하고 있으며 공정 신의 수 에서도 시장 최 의 비 이 더 높음

•조직 신의 요성을 충분히 인지하고 극 으로 수행하고 있음

- 정보원천 면에서도 회사내부의 신활동에 의한 결과물을 가장 많이 활용

- 기술의 획득원으로는 경쟁업체, 고객/수요기업, 비즈니스 서비스업체  공공연구

기 의 비 이 상 으로 매우 높음

•활발한 혁신 활동

- 기술집약  핵기업의 특허출원 건수는 99.4건으로 부품소재 체기업의 평균 

20.9건에 비해 월등히 많음

•기술집약  핵기업은 정부지원제도에서 마 지원을 제외한 모든 지원제도를 

극 으로 활용하고 있으며, 특히 기술개발의 사업화지원, 정부 연구개발 사업 참여, 

교육연수 지원  공공구매의 활용 비 이 높음
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4 중핵기업 육성을 위한 정책방향

 부품소재산업의 혁신정책 방향

•산업자원부가 주축이 되어 추진해온 산업별 육성정책, 소기업청이 주축이 된 소

기업 육성정책, 과학기술부가 주축이 된 연구개발 정책 등은 극심한 국내외 산업 환경 

변화에 응하기 해 이제는 상호간에 한 연 성을 가지면서 추진되어야 함

- 국내 부품소재산업은 로벌 경쟁체제에 편입됨과 동시에 산업구조 변화에 응하기 

해서 기술 신역량 제고라는 정책에 이 맞춰져야 함

그림 3 부품소재산업 정책초점 변화의 필요성

 상호 협력적 혁신시스템의 구축

•우수인력의 양성 및 지원

- 핵기업을 비롯한 소기업들에 한 우수인력 지원이 필요하며, 연구 인력의 

확보에는 양  증 도 요하지만 질  수 제고를 한 교육도 매우 요함

•산․학․연 협력 네트워크의 구축

- 각 주체들의 연구개발 역량을 결집하여 시 지 효과를 극 화할 수 있는 주요 

부품산업에 한 국가  공동연구개발사업 조직을 구축하는 것이 필요함
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•수요 대기업과의 동반성장

- 부품소재기업과 수요 기업간에 건 한 동반성장을 한 력 방안이 모색되어야 

하며 수 기업간 력을 통한 기술개발을 극 유도해야 함

- 공동개발 로젝트에 참여하는 수요 기업  부품소재업체에 한 세제 혜택을 

부여함으로써 력 네트워크 구축을 진시킬 수 있음

 국내의 부품소재 주요 기업들의 기술혁신에 대한 모니터링 시스템 구축

•명확한 정책목표 설정과 정책 안을 제시하기 해서는 핵기업  후보군을 포함한 

부품소재산업에 해당하는 주요 기업들의 기술 신 활동에 한 지속 인 모니터링을 

실시하는 것이 필요함

• 한 해외 선진국과 후발 추격국들의 주요 부품소재기업들의 기술 신 활동을 

조사․분석하여 산업환경 변화를 감지하고 우리나라 기업  산업에의 향을 

분석하는 것이 필요함

 기술집약적 중핵기업들의 지속적인 육성

•기술집약  핵기업  후보기업들의 육성을 해서는 직 인 자 지원 보다는 

신시스템의 구축에 정책 을 맞춰야 함

- 핵기업  후보군은 일정 수  이상의 외형규모를 가지고 있어 소기업과 달리 

운 자 인 측면에서 큰 압박을 받지 않으며, 상당수는 법 으로 기업으로 

분류되기 때문에 정부의 직 인 자 지원은 자칫 WTO와의 마찰을 불러올 

수 있음

- 따라서 연구개발 지원과 더불어 시장의 불확실성을 해소시킬 수 있는 산업별 비 의 

제시와 수요 기업과의 수평  계 마련이 필요함

• 핵기업이 될 가능성이 있는 부품소재업체들을 상으로 제품 경쟁력  신뢰도 향상, 

국내  해외 마  능력 제고를 한 정책  지원을 강화

- 하  부품소재기업들을 상으로 한 공 망 리 능력(SCM)의 제고

• 핵기업  후보기업 사이의 M&A를 진시켜 형화를 유도할 수 있도록 련 

지원제도를 마련하는 것이 필요함

- M&A는 시장의 효율성을 높일 수 있는 실  방안으로 특히 로벌 부품조달

체계에 편입하기 해 필요한 일정 수  이상의 규모를 갖추는데 효과 임
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- 핵기업이 사업다각화를 시도할 경우, 자체 기업의 리스크를 이는 신 우수

인력의 확보 등 시 지효과를 높이기 해 사업부 단 의 A&D나 공동기업(Joint 

Venture)을 창업할 수 있도록 유도하는 정책이 필요함

 산업 및 기업의 혁신 특성을 반영한 정책 수립

•기업의 신 역량에 따라 투입요소 심의 지원에서 행태변화(Organizational routine 

change) 심의 지원으로 환하고 산업의 특수한 기술 신특성에 조응하는 기술

신체제를 구축하는 것이 필요함

- 낮은 신능력을 보유하고 있는 기업의 경우 직 인 투입 요소 심의 지원보다 

신의욕  학습역량을 제고시킬 수 있는 근본 인 행동변화 심의 지원정책 선행

- 신능력이 높으나 인력과 자 이 부족한 기업에게는 투입 자원 심의 지원이 

바람직함

• 기 자부품산업의 경우, 출연(연)  학의 기 연구 제고를 통한 원천기술 확보에 

주력하고 기술․시장의 불확실성 해소를 한 표 의 확립이 필요함

•자동차부품산업의 경우, 수직 계열화에 의한 ․후방 업체와의 연계성을 제고하고 

특히 수요 기업과 부품기업간 공정 개선을 한 공동연구 내지 력이 필요함

•기계부품산업의 경우, 신주도형 핵기업의 육성이 시 하므로 M&A 등을 통한 

문화․ 형화를 극 으로 유도할 필요성이 있으며, 부족한 기술 신 원천을 산․

학․연 력 네트워크의 구축으로 극복할 필요성이 있음

 중장기적인 소재산업 육성전략 수립

•소재산업은 기존의 부품소재산업 략과는 다른 장기 인 육성 략이 필요함

- 로벌 경쟁력을 확보한 1차 소재 기업들의 2차 소재 분야로의 진출을 진하고 

무엇보다도 민간과 정부의 지속 인 연구개발투자의 확 가 필요함

•소재산업과 한 연 이 있는 나노기술과 같은 신기술의 연구개발을 학  공공

연구기 과의 연계에 의해 추진하여 기술 신의 변을 차 확충하는 것이 필요함



혁신정책 Brief ∙ 통권 제14호26

5 참고문헌

고기  (2005), ｢제품 아키텍처, 능력구축과 일본 매니지먼트 시스템의 진화｣, 과학

기술정책연구원 내부 워크  발표 자료.

과학기술정책연구원․경북 학교 (2005), Korean R&D Scoreboard 2005.
김윤명 (2005), ｢부품소재 지원정책에 한 고찰｣, 과학기술정책｝제15권 제5호, 과학

기술정책연구원.

김인수 (2000), 모방에서 신으로, 시그마인사이트컴.

김 정 (2005), ｢우리나라 부품소재산업의 경쟁력 황과 정책과제｣, 한국은행.

배용호 외 (2005), 부품․소재산업의 기술 신역량 제고: 핵기업을 심으로, 과학

기술정책연구원.

부품․소재통합연구단 (2005.5), 제1회 부품․소재 신연구회 포럼.
산업자원부 (2005), 부품소재기술개발사업 련법령  규정.
산업자원부 외 (2005.3), ｢부품소재산업 발 략｣.

산업자원부 (2005.3), ｢부품․소재산업동향｣.

엄미정 (2004), 기업규모별 기술 신활동 실태분석( 소기업을 심으로), 과학기술

정책연구원.

이 호 외 (2005), ｢부품소재산업 경쟁력 강화를 한 정책 방안 연구｣, 부품소재 신

정책연구회.

이병헌 외 (2005), 우리나라 소기업의 유형별 분석과 차별  정책방향 설정 연구, 
국가과학기술자문회의.

이상법․신찬훈, ｢ 자부품산업 경쟁력 강화 방안 모색｣, 과학기술정책｝제15권 제5호, 

과학기술정책연구원.

이정동 (2005), ｢부품소재산업의 특성과 정책 방향｣, 과학기술정책연구원 토론 자료, 

2005.3.10.

국경제인연합회 (2005.8), ｢우리나라 부품산업의 경제  상과 시사 ｣.



<<<

   

제조업의 허리 강화: 부품소재중핵기업 육성 27

STEPI 과학기술정책연구원

국경제인연합회 (2005.8), ｢주요 부품의 국제 경쟁력 비교｣, FKI Issue Paper.

정만태 (2005), ｢국내 일반기계부품산업의 경쟁력 평가  발 략｣, 과학기술정책｝
제15권 제5호, 과학기술정책연구원.

코리아오토포럼 부품산업분과 원회 (2005), ｢선진 자동차부품기업의 국내 진출이 

한국자동차부품산업에 미치는 향｣.

융감독원 홈페이지 http://dart.fss.or.kr

부품․소재 종합 정보망 홈페이지 http://www.mctnet.org

코참비즈 홈페이지 http://www.korchambiz.net

한국신용평가정보 홈페이지 http://www.kisinfo.com

Abernathy, W. & Utterback, J. (1978), "A Dynamic Model of Product and Process 

Innovation", Omega 3(6).

Cohen, W. M. & Levinthal, D. A. (1989), "Innovation and Learning: the Two 

Faces of R&D", Economic Journal 99(September).

Freeman, C. (1987), Technology and Economic Performance: Lessons from Japan. 

London, Pinter Publishers.

Fujimoto. T. & Oh, Jewheon (2004), "Electronic Technology and Parts Procurement: 

A Case of the Automobile Industry", MMRC Discussion Paper Series 17. 

Tokyo Univ, Manufacturing Management Research Center.

Kim, L. (1980), "Stages of Development of Industrial Technology in a Developing 

Country: A Model", Research Policy 9.

Malerba F. (2002), "Sectoral Systems and Innovation and Technology Policy", Workshop: 

Frontiers of Innovation Research and Policy, University of Manchester.

Malerba, F. ed. (2004), Sectoral Systems of Innovation, Cambridge University Press.

Malerba, F. and Orsenigo, L. (1993), "Technological Regimes and Firm Behavior", 

Industrial and Corporate Change 2(1).

Pavitt, K. (1984), "Sectoral Pattern of Technical Change: towards a Taxonomy 

and a Theory".　Research Policy 13.



혁신정책 Brief ∙ 통권 제14호28

저 자 프 로 필

 이광호

•  과학기술정책연구원 신정책연구센터 부연구 원

•서울 학교 공학박사

•E-mail: leekh@stepi.re.kr



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /AmeriGarmnd-BT
    /AmeriGarmnd-BTBold
    /AmeriGarmnd-BTBoldItalic
    /AmeriGarmnd-BTItalic
    /Baskerville-BT
    /BernhardFashion-BT
    /Blippo-BlkBT
    /Bodoni-BdBT
    /Bodoni-BdBTItalic
    /Bodoni-BkBT
    /Bodoni-BkBTItalic
    /BroadwayEngraved-BT
    /BrushScript-BT
    /CentSchbook-BT
    /CentSchbook-BTBold
    /CentSchbook-BTBoldItalic
    /CentSchbook-BTItalic
    /CommercialScript-BT
    /Cooper-BlkBT
    /Cooper-BlkBTItalic
    /Courier10-BTBold
    /Courier10-BTBoldItalic
    /DomCasual-BT
    /Freehand591-BT
    /FuturaBlack-BT
    /GoudyOlSt-BT
    /GoudyOlSt-BTBold
    /GoudyOlSt-BTBoldItalic
    /GoudyOlSt-BTItalic
    /Hobo-BT
    /Liberty-BT
    /MurrayHill-BdBT
    /Newtext-BkBT
    /OCR-A-BT
    /OCR-B-10-BT
    /Orator10-BT
    /Orbit-B-BT
    /ParkAvenue-BT
    /SanDaB
    /SanDaM
    /SanDanaL
    /SanKbB
    /SD_BiSangB
    /SD_BiSangL
    /SD_BiSangUL
    /SD02L
    /SD02M
    /SDAramB
    /SDAramL
    /SDAramM
    /SDAramXB
    /SDArtB
    /SDArtL
    /SDArtM
    /SDArtXB
    /SDBbooriB
    /SDBbooriL
    /SDBbooriM
    /SDBookB
    /SDBookL
    /SDBookM
    /SDBookXB
    /SDBoomB
    /SDBoomL
    /SDBoomM
    /SDCharismaB
    /SDCharismaBk
    /SDCharismaL
    /SDDanAUL
    /SDDaSolB
    /SDDaSolL
    /SDDaSolM
    /SDDogSuRiL
    /SDDogSuRiM
    /SDDollB
    /SDDollL
    /SDDollM
    /SDGoowoonmong
    /SDHyangKiB
    /SDHyangKiL
    /SDHyangKiM
    /SDLeeYaGiB
    /SDLeeYaGiL
    /SDLeeYaGiXB
    /SDMapSiB
    /SDMapSiL
    /SDMapSiUL
    /SDMaRuB
    /SDMaRuJL
    /SDMaRuL
    /SDMaRuM
    /SDMiSongB
    /SDMiSongL
    /SDMiSongM
    /SDNamgeyondam
    /SDOkwonjunghoeyon
    /SDSangAB
    /SDSangAL
    /SDSangAM
    /SDSooFeelB
    /SDSooFeelL
    /SDSooFeelUL
    /SDSoopB
    /SDSoopL
    /SDSoopM
    /SDSoRiB
    /SDSoRiL
    /SDSoRiM
    /SDYeilB
    /SDYeilL
    /SDYeilM
    /SDYosaseo
    /Stencil-BT
    /Swis721-BT
    /Swis721-BTItalic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




