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1. 업무 흐름도(기존)
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2. 현상 및 가공장 활용시 기대효과
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현 상

문 제 점

철근 가공장 활용

기대효과

• 철근비중 :  - 원재료비 전체의 20% 내외
- 전체 재고량의 85% 이상

• BAS 활용 : 주택 현장 중심의 일부 현장에 국한됨
(주문길이 발주시 활용)

• PMS 활용 :  - 공정과 손익 연계
- 일일작업관리 및 자재 JIT 연계 추진

• 재고비용 : 금융비용, 관리비 및 부지임차료

• 품질 : 철근 작업반장 개인능력에 따른 차이 발생

• Loss : 시공편의 위주의 가공으로 다수발생

• 안전 :  - 가공 작업중 안전사고

- 정리 정돈 미흡으로 인한 안전사고

• JIT 구현:  재고물량 50% 이상 감소

• 품질 :  Shop D및 정밀가공을 통한 품질 확보

• Loss : 계획적인 정밀가공으로 loss 최소화

• 안전 :  현장내 안전사고 저감
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현장입고

가공

철근가공장은현장의입고요청에의거가공계획을수립하고, 가공하여현장에출하배송함.

TAG부착

현 장

제강사

적산업체 철근형상및
물량산출

철근조립

배송운송사

3. 철근 가공장 IMAGE
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4. 철근관련 업무 흐름도(철근가공장 활용시)
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