
1. 설치배경
(1) 국내 하수슬러지 처리 실태

국내하수처리장에서발생되는하수슬러지는 2002년말기준 201개소의

하수처리장에서하루5,689톤이발생되는것으로추정되고있으며, 그하

수슬러지의72%는해양투기, 9%는육상직매립, 10%는소각, 나머지9%

는재활용되고있는실정인데2003년 7월 1일부터시설용량1만톤/일이

상인하수처리장의하수슬러지는육상직매립이금지되어직매립량감소

분만큼해양배출이증가될것으로예상된다.

(2) 국외 하수슬러지 처리 실태

①일본

일본하수처리장하수슬러지는’99년기준으로71.5%가중간처리과정으

로소각되고있으며, 최종처리로서매립39.4%, 농경지환원14.4%, 건설

자재43.6%, 해양배출0.2%, 기타2.4%로처리되고있다.

②미국

미국에서는’98년말기준으로퇴비화및농지주입46.5%, 매립 27%, 소

각 16%, 고형화및건조화6%, 기타처리가4.5%를차지하고있으며’92

년이전까지는해양배출이6%를차지하 으나’92년 6월이후는미실시

하고있다.

③유럽

유럽은EU에서제정한지침을공통기준으로하고있으나각국의특성별

로 독자적인 처리기준을 설정, 운 하고 있으며 통상 각국별로 보면

40~50% 정도가녹농지로환원처리되고있으며, 그다음육상매립, 소각,

건설자재화(시험운 중) 순으로처리되고있다.

(3) 현안

런던협약가입79개국가중에서해양배출을실시중인국가는대한민국
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(72%), 일본(0.5%) 및 필리핀 3개국에 불과하며, 「런던협약

’96의정서」발효대비와NIMBY 현상등으로새로운매립장

확보에 어려움이 예상되어, 처리의 안정성, 감량화, 경제성

등종합적으로검토한결과, 생활쓰레기및하수슬러지를동

시에소각시킬수있는‘상주시생활폐기물소각시설’을’02

년4월준공하여운 하게되었다.

2. 하수슬러지발생및처리현황
(1) 상주시 하수처리장 시설 개요

- 시설용량: 일최대26,000㎥/일(분뇨연계처리: 90㎘/일)

- 처리방식: 1차처리- 중력침강

2차처리- 표준활성슬러지법

슬러지처리- 중력농축후, 탈수

- 하수슬러지발생량: 6.8ton/일

(2) 처리 계통도 : 그림1> 참조

(3) 연도별 하수슬러지 처리 현황 : 그림2> 참조

(4) 슬러지 저장시설(HOPPER)

①기존시설이용의문제점

- 기존시설사양: 장제사각, 10㎥, 중량계부착

- 문제점: 소각시설의정기점검및보수시(평균 8~10일/월)

처리장에서발생되는하수슬러지(6.8ton/일) 저장

설비용량부족으로해양투기를해야한다.

②슬러지저장시설보완

- 보완시설사양: 원형자립식Silo, 70㎥, 초음파레벨스위치

- 설치후전량소각처리

3. 처리시설(소각로) 운 현황
(1) 시설 개요

- 위 치: 상주시복룡동환경사업소내

- 처리용량: 48ton/일(생활쓰레기38ton, 하수슬러지10ton)

- 처리방식: 스토커식+ 슬러지건조기

- 공사기간: 1999. 10~2002. 4

- 사업비: 93억원(민간자본67억원, 시비26억원)

- 민 자: (주)한화12년운

- 톤당처리비: 86,500원

(2) 시설 계통도 : 그림3> 참조

①하수슬러지

②생활쓰레기

(3) 단위공정 설명

①반입공급설비

계량기에의해반입량을적산하고반입장진출입문을통하여

소각장내로반입되어폐기물벙커에덤핑된다.

②슬러지건조설비

이송차량에의해반입된슬러지(함수율75~85%)는슬러지호

퍼에투입된후, 호퍼하부의배출컨베이어에의해배출된슬

러지를슬러지이송펌프를이용하여슬러지건조기로투입하

하수유입 침사지 분배조

분뇨연계

포기조 방류

농축조 탈수기
하수
슬러지

최초
침전지

최종
침전지

(단위 : ton/년)

그림 2> 연도별 하수슬러지 처리 현황

그림 1> 처리 계통도
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게된다. 건조기에서건조된슬러지(함수율40% 이하)는배출

컨베이어에의해폐기물벙커로이송된후, 생활폐기물과함

께소각처리된다. 

③소각설비

폐기물크레인에의하여투입된폐기물을소각시키는설비로

서, 화격자로이송된폐기물은건조, 연소및후연소과정을거

쳐재가되어재추출기로낙하되며연소가스는폐열보일러로

배출된다.

④연소가스냉각설비

연소가스냉각설비는폐기물연소에의해발생된고온의연소

가스를이용하여고온의Steam과고온의연소공기의예열을

이용하기 위해 폐열보일러와 공기예열기를 설치하 으며 이

때 각 출구단의 연소가스 온도는 각각 320℃와 240℃로서

Dioxin의생성을최대한억제할수있도록하 다. 또한폐열

보일러에서 생성되는 Steam을 이용하여 슬러지 건조설비에

이용하게된다.

⑤연소가스처리설비

연소가스냉각설비에서 240℃이하로냉각된연소가스는먼

지및여러형태의유해물질을포함하고있으므로환경보전을

위해배출허용기준이내로유해물질을감소시켜대기로배출

한다. 먼지, 황산화물및다이옥신제거설비로는반건식반응

탑, 백필터를채택하 다. 

⑥통풍설비

통풍설비는공기를공급해주고, 발생하는연소가스를방출하

기위한시설이다. 압입송풍기및배기송풍기전단에공기여

과기를설치하여폐기물벙커및건조기배출가스로부터유입

되는먼지를제거하여후속시설의정상운전에지장을받지않

도록설치하 다. 

⑦재처리설비

소각로에서발생되는재는재배출장치(Ash Extractor) 및재

배출 콘베이어(Skip Hoist)에 의해 전량 압롤박스로 이송되

며, 보일러, 공기예열기, 반건식반응탑, 백필터에서발생하는

비산재는 각각의 먼지함(Dust Box)내의 P.E 마대에 보관된

후, 압롤박스로이송되어재이송차량에의해매립장으로이

송된다. 

⑧급·배수설비

급수원은지하수를사용하며처리시설내각용수소요설비의

요구 수질에 맞게 공급되도록 하 다. 소각장에서 발생되는

폐수는침출수집수조에일괄집수한후배수펌프에의해상

주하수종말처리장으로연계처리후방류토록하 다.

⑨기타설비(압축공기, 연료공급, 악취제거)

압축공기설비는 제습공기가 필요한 부분에는 계장용 압축공

기를공급하고일반공기가필요한부분에는공정용압축공기

를 공급하며, 연료로는 경유를 사용하며 경유의 소요처로는

소각로의착화, 연소, 보조버너, 열풍건조기, 가스재가열기및

비상발전기등이있다. 소각동내의폐기물벙커의폐기물악

취를흡입하여연소용공기로사용하고, 건조기의배기가스도

소각로내의연소공기로사용하며, 소각설비정지시는별도

의활성탄흡착탑을거쳐대기로배출시킨다.
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(4) 소각시설 운 현황

’03년9월말현재상주시하수종말처리장하수슬러지전량을

소각처리하고있으며하수슬러지및생활쓰레기소각량은위

의표1>과같다.
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있다.
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수있다.
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면에서경제적이다.

- 대기질 문제는 최신 기술을 이용한 후 처리설비의 설치에
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- 매우숙련된운전기술이필요하다.

- 처리공정건설에따른시설비및운 비가많이소요된다.

(3) 대기오염 상태

아래 표 2>의 시험 결과치와 같이 다이옥신의 농도는 0.1ng
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소각로의착화, 연소, 보조버너, 열풍건조기, 가스재가열기및

비상발전기등이있다. 소각동내의폐기물벙커의폐기물악
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