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1. 사업장 개요

관리직15명과생산직33명등전체근로자50명이

종사하는목제품제조업으로붙박이가구를제작하

는사업장이다.

2. 위험성평가 절차

3. 재해분석

가. 재해발생현황

나. 재해원인분석

4. 기계∙설비 보유현황

위험성평가를통한안전관리개선사례

목재가공업의안전관리개선사례

한산업안전협회에서중∙소규모사업장의안전관리개선을위해

위험성평가를실시하여그결과에 한개선사례중매년발표 회를통해

선정된우수사례를2004년도에연재로게재코자한다.

성남지회김학주부장

단 계 내 용

1단계 평가준비 평가팀구성, 재해분석

2단계 공정분석 공정을구체적으로분석

3단계
위험요인 작업행위에따른위험요인

파악및평가 파악및평가

4단계 위험도결정 위험성평가점수(RAP) 산출

5단계 개선 책수립
위험도관리기준에적합한

개선 책제시

6단계 평가결과보고
위험성평가결과제출

및설명

구분 근로 재해자수(명) 재해율(공상포함)

년도 자수 계 산재 공상 백분율 강도율 도수율

2003년 50 1 1 0 2.00 0.14 8.33

2002년 38 1 1 0 2.63 67.59 10.96
(사망)

2001년 38 1 1 0 2.63 0.3 10.96

2000년 38 1 1 0 2.63 0.5 10.96

공정명 기인물 재해원인 상해 상해 재해치료일발생일
부위 종류 자수

손
가 협착 1 56일

2000.8
락

앳지
앳지

밴더기

손
가 협착 1 33일

2001.7
락

경비 - 과로(사망) 전신뇌졸중 1 7,500일

2002.5

손
조립 칼 가 베임 1 21일

밴더기에 합
판투입중피
더의 롤에 손
가락협착

밴더기에서
이탈된합판을
조정작업 중
회전하는스크
레이퍼에손가
락협착

칼을 사용하
여 합판 표면
의 흠집을 메
우는 작업을
하던 중 칼에
손가락베임

설비명 규격/ 용량 보유 수

테노너 - 3

자동투입기 Roll 식 3

판넬쇼 1,240×2,440 mm 3

목재가공용둥근톱 3.3×2,900 mm 3

앳지밴더기 자동/ 수동 5/1

핸드파렛트트럭 삼륜 6
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5. 공정분석

→ → → → →

<표 1> 위험성평가 결과 RAP 지수 분포현황

가. 자재입고

(1) 작업근로자: 2명

(2) 작업내용: 목재를지게차나인력으로자동투입

기에운반하는작업

(3) 기계∙기구및설비: 지게차1 , 자동투입기3

(4) 주요위험요인및재해형태

포장
출하

조립가공밴더재단
자재
입고

목재가공업의안전관리개선사례

설비명 규격/ 용량 보유 수

보오링M/C - 10

루우터기 N.C/수동 1/2

모때기기계 - 2

면취기 50~305 mm 1

골드프레스 50t 2

수공구 Air 공구류등 52

탁상용연삭기 0.25 HP 1

공기압축기 100HP(screw)/10HP(piston) 1/4

압력용기 9.9 kg/cm3 1

지게차 5t, 7t 2

집진설비 - 1

화물용승강기 3t 1

<참고사항>
위험도(RAP) 관리기준

구분 합계 R1 R2 R3 R4 R5 R6

개 수 121 11 71 21 12 3 1

비율(%) 100 10.74 58.68 17.35 9.92 2.48 0.83

수 준 평가점수 관 리 기 준

�개선조치필요없음
R1(1) 64 이하 - 특별한행동이필요없고단지서류기록만유지

- 지속적인관찰이필요함

R2(2, 3) 65~256
�개선비용부담이없으나, 통제를유지하기위한관리가필요함
�현장작업자의관리만으로해결가능함

�비용과시간을요하는개선사항으로6개월이내중장기개선 책이필요함
�현장작업자의관리만으로해결불가능

R3(4, 5) 257~384 - 부서장통제∙관리필요함
�항상재해방지를위한주의필요함
- 지적확인, 부서장순찰, 안전교육등실시

�1월이내에개선조치가필요함
R4(6, 8, 9) 385~640 - 위험도를줄일수있는노력이필요함

- 사고로이어질경우상당한인적(중 재해)손실을초래함

�즉시개선 책이필요한사항
R5(10, 12, 15) 641~1024 -‘보통’단계로낮추려는행위(개선비용, 인력, 시간등)를지속적으로강구해야함

- 위험성이진행되는곳에서는비상조치가필요함

R6(16, 20, 25)1025~1664 �작업중지(개선되어‘보통’수준으로될때까지)

(주) R : Risk의약자임
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나. 재단

(1) 작업근로자: 6명(1층생산부)

(2) 작업내용: 목재를제품에따라자나수동으로절

단하는작업

(3) 기계∙기구및설비: 목재가공용둥근톱3 , 테

노너3 , 판넬쇼3

(4) 주요위험요인및재해형태

다. 밴더

(1) 작업근로자: 6명

(2) 작업내용: 판재의측면에앳지를부착하고남은

앳지를절단해주는작업

(3) 기계∙기구및설비: 앳지밴더기6

(4) 과거재해건수: 2건발생

(5) 주요위험요인및재해형태

위험성평가를통한안전관리개선사례

설비명
테노너 작업내용

합판, MDF를일정한

작업명 규격으로연속자동재단

RAP 위험요인및재해형태

512
운전상태에서톱날하부의이물질제거, 청소,

정비작업시에회전톱날에말리는협착위험

386
테노너가설치된측면의일부분에흠이있어

추락위험

512
강력한소음이발생하여직업병발생전환

이환위험

설비명 런닝쇼
둥근톱과테이블을이동

작업명 / 판넬쇼
작업내용 시켜서합판을절단하는

작업

RAP 위험요인및재해형태

288
합판을컨베이어에투입시합판과컨베이어

사이에손가락협착위험

384 면장갑을착용하고작업하여톱날에말릴위험

384
운전상태에서내부의이물질제거, 청소, 

정비작업시회전날에말리는협착위험

512
강력한소음이발생하여직업병발생질환

이환위험

384 동력전달부의V-벨트가노출되어협착위험

384
스위치용전선이노출배선되어피복손상

으로감전및화재위험

설비명 핫벨트로앳지테이프를
작업명

앳지밴더기 작업내용
합판측면에접착하는작업

RAP 위험요인및재해형태

1088 합판투입중피더의투입롤에손가락협착

576 밴딩기에서이탈된합판조정작업중회전
하는스크레이퍼에손가락협착

1024 운전상태에서앳지밴더의측면도어를열고
정비, 청소, 수리작업을하여회전체에협착위험

384 작업중에면장갑착용으로핫벨트에말려
들어갈위험

384 모터의회전축이노출되어옷자락등이
말릴위험

512 소음에장시간노출되어직업병발생질환
이환위험

288 목분진의비산에의한눈상해및장기간
흡입시직업병발생위험

설비명 런닝쇼
둥근톱과테이블을이동

작업명 / 판넬쇼
작업내용 시켜서합판을절단하는

작업

RAP 위험요인및재해형태

1024 절단작업중톱날에손가락접촉위험

1024
목재와톱날의간섭으로인해반발하는
목재에타격당할위험

288
톱날및톱날제거등톱날주위청소작업중
톱날에손이접촉할위험

512
작업중에면장갑착용으로톱날에손이말릴
위험

288
운전중인상태에서작업자가이탈하여
보행자의전도시톱날에접촉할위험

512
소음에장시간노출되어직업병발생질환
이환위험

288
목분진의비산에의한눈상해및장기간
흡입시직업병발생위험

설비명 합판, PB 등원자재를
작업명

지게차 작업내용
지게차로작업장에적재

RAP 위험요인및재해형태

386 지게차의포크에화물을높게적재하여전방의
시야방해로작업자또는물체와충돌위험
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라. 가공

(1) 작업근로자: 12명(1층생산부)

(2) 작업내용: 판재에구멍뚫기, 선가공하는작업

(3) 기계∙기구및설비: 루우터기3 , 보오링M/C 10

, 모떼기기계2

(4) 주요위험요인및재해형태

마. 조립

(1) 작업근로자: 8명

(2) 작업내용: 가공된판재의조립과손잡이, 경첩등

부속품부착작업

(3) 기계∙기구및설비: Air 공구류52 , 핸드파렛

트트럭6

(4) 과거재해건수: 1건발생

(5) 주요위험요인및재해형태

바. 포장∙출하

(1) 작업근로자: 2명(옥외작업장)

(2) 작업내용: BOX 포장및완제품을지게차로차량

에상차하는작업

(3) 기계∙기구및설비: 지게차1 , 화물차량

사. 기타공정의주요위험요인및재해형태

6. 개선사항

가. 관리분야

(1) 관리감독자직무강화

(2) 청소, 점검, 정비등작업시기계정지및시건장치,

안전표지부착후작업

(3) 작업안전수칙, 손조심안전표지부착

(4) 면장갑착용금지

나. 교육분야

목재가공업의안전관리개선사례

설비명
루우터기 작업내용

합판에구멍을뚫는

작업명 작업

RAP 위험요인및재해형태

512 합판투입시루우터날에손이말릴위험

384
작업중에면장갑착용으로루우터날에말릴

위험

512
소음에장시간노출되어직업병발생질환

이환위험

576
목재분진의비산으로흡입시직업병발생

위험

설비명
Air 공구류 작업내용

가공된각각의제품, 

작업명 부속품을부착하는작업

RAP 위험요인및재해형태

512
장시간의반복작업으로인한손목등에

근골격계질환위험

288 칼등날카로운수공구에손베일위험

설비명 핸드파렛트
작업내용

가공된자재를작업자가

작업명 트럭 생산라인으로이동

RAP 위험요인및재해형태

288
운반중바퀴에운행자나타작업자의발

협착위험

설비명
교류아크용접기

작업명

RAP 위험요인및재해형태

1192
자동전격방지기가설치되어있지않아작업중
무부하시에감전재해위험

설비명
이동식사다리

작업명

RAP 위험요인및재해형태

384 사다리의발판이파손되어추락위험

설비명
보링기 작업내용

합판에구멍을뚫는

작업명 작업

RAP 위험요인및재해형태

384
작업중에면장갑착용으로톱날에말려

들어갈위험

384
제어반의스위치오조작에의한공동

작업자가기계에협착될위험

512
소음에장시간노출되어직업병발생질환

이환위험

288
목분진의비산에의한눈상해및장기간

흡입시직업병발생위험
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위험성평가를통한안전관리개선사례

(1) 안전보건교육정기적실시

(2) 본위험성평가결과보고서로전근로자에게교

육실시

다. 기술분야

(1) 피더의롤에덮개설치

(2) 노후된스크레이퍼교체

(3) 측면도어에인터록장치설치

(4) 제품조정작업시수공구사용

(5) 중∙장기개선 책수립및시행- 자동송급장치

설치등

7. 총평

본사업장은붙박이가구를생산하는목제품제조

업으로써주로목재가공용기계의사용으로회전체

의협착재해위험이항시잠재하고있다. 따라서위험

도가R3 수준이상인재단, 밴더, 가공공정에 해서는

기계∙설비에방호조치를하고, 관리감독체제를확

립하여통제관리를수행하고있다. 그결과본공정의

위험도는R2이하로낮아지는결과를얻었다.

위험도가R2 수준이하의기타공정에 해서는관

리감독자의안전점검과안전순찰을강화하고, 근로

자의자발적인참여유도와지속적인작업과정관찰

을하고있다.

이밖에근로자에 해서는기계의위험성과방호장

치사용에관한안전교육을실시함으로써근로자의안

전의식을함양하고, 현장의점검, 수리, 청소, 이물질∙

불량품제거등비정상적인작업시에는전원차단과기

동스위치의시건장치설치및표지판부착을철저히하

도록하고있다. 또한, 최근중요한쟁점으로부각되고

있는근골격계질환예방을위한스트레칭등예방프로

그램을운 하고, 귀마개및방진마스크등개인보호구

지급과함께자율적으로착용하도록하고있다.

8. 개선현황

9. 결론

작업장내에잠재된유해∙위험정도를파악하기위

한위험성평가를6개월에걸쳐실시한결과, 위험도를

정하고계획적인개선 책을수립하기위한방법에

서본위험성평가는상당한성과를거두었다고할수

있다.

도입초기에사업주와관리자의거부감과비협조,

생산부서와관리부서의공감 가형성되지않아지

도하고평가를하기에는다소의어려움이있었으나,

점진적으로계획에의한평가가실시되어새로운위

험요인이도출되고이에 한개선방안이제시됨에

따라관리자나사업주의관심에의한평가가이루어

질수있었다. 

앞으로다양한업종과규모의사업장에본위험성

평가기법을도입하고발전시켜서 행사업장에최적

의서비스를바탕으로산업재해를예방하는데일익

을담당하고자한다. 

- 목재가공용 둥근톱 : 톱날접촉예방장치, 반발예방장

치설치

- 보링기: 제어반의표시부와조작부에표시판부착

- 앳지밴더기: 측면도어에인터록장치설치, 피더의롤

에덮개설치, 스크레이퍼노후시즉시교체, 자동송급

장치

- 루우터기: 루우터날에브러쉬덮개설치

- CNC 루우터기: 주관확 및주관과가지관의연결방

법개선→목재분진비산방지

- 회전기계취급: 면장갑착용금지

분야별 위험요인(개) 미개선 개선 개선률(%)

합계 121 18 103 85.1

관리분야 72 8 64 88.9

기술분야 49 10 39 79.6
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