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Abstrace

A Study on the Usage of Dental Surveyor( I )

Won- Soo Bim

Dept, of Dental Clinic, Park Choong Ho

The fdllowing results were come out after the careful study on the rational application of dental

surveyor in the clinic

1. The adequate path of placement satisfying guiding plane, retention non-interference and

esthetics

2. The location of clasp arm and the accurate under cut position and amount of clasp tip can be

judged.

3. In case that the model needs to be mounted to the surveyor, the exactly same location can be

attained by the means of the tripoding.

4. The unnecessary undercut areas in the path of placement and removal car be corrected.

5. The surveyor is essential in manufacturing dental prosthesis and it can also carry out all sorts of

prospective designs In terms of the diagnosis and treatment.
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우리가 사용하고 있는 serveyor라 함은
partial denture를 제작하는 것으로 인식되어있
다. 그래서 일반적으로 Clasp seveyor라 할 정
도로 많이 부르고 있는데 partial denture의 설
계와 제작에 있어서는 꼭 필수적인 단계라 하
겠고, 그 외에 기공과정에서도 없어서는 안 될
아주 기본적이면서도 중요한 과정이라 하겠다.
그런데 현실적으로 치과 진료나 기공업무에
있어서 충분히 활용하지 못하고 있는 안타까
운 실정이나 앞으로는 surveyor를 옳게 사용하
는 방법을 습관화하여 자신감을 가지고 좋은
작품을 만들 수 있다는 인식을 가질 필요가
있다고 본다.
본 연구에서는 Partial 지대치를 이용한
partial denture 모형을 가지고 사용하는 방법을
연구 하고저 한다.
본 연구의 목적은 기공작업중 serveyor를 합
리적으로 사용하는 방법을 알기 위해서 각 부
속품들을 사용하는 목적은 무엇이며, 분석방법
에 있어서는 보철물의 설계와 제작하는데 필

요한 모형상의 잔존치아와 악제의 최대 풍흉
부위를 찾는 동시에, 균형있는 유지를 위하여
상대적인 평행관계를 조사하고, 착탈방향과
Under cut부위와 양을 측정하며, 등고점을 표
시하는방법과, 외형선을 기입하는 방법, 또는
치과 진료와 치료에 있어서도 효과적인 진단
과 치료계획등 모든 부분을 시행하는 목적을
가지고 있다. 그러므로 기공작업중 Serveyor를
잘 사용해서 가장 이상적인 방법으로 설계하
고 거기에 정밀한 작업을 행한다면 생명체가
살아있는 보철물이 되지 않을까 하는 목적하
에 Serveyor의 사용법에 관해서 서술하고저 한
다.

11))  본본체체((SSeerrvveeyyoorr  bbooddyy))
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그림 1.  본체(Ney serveyor)
① Horizontal Serveyor base
② Upright column
③ Cross arm with spindle bearing 
④ Vertical spindle
⑤ Spindle tightening screw
⑥ Tool holder
⑦ Tool holder locking nut
⑧ Rack for accessories
⑨ Storage compartment for tools



그림의 명칭을 보면 :①번의 수평대는 모형
받침대를 올려놓는 Base이며, ②번은 수평구조
물을 지지하는 수직기둥이며 , ④번은 상하운
동과 회전운동이 자유롭게 되어있으며, ⑤번은
Vertical spindle의 수직이동 및 회전운동을 조
절하는 나사이며, ⑥번은 Serveyor 부속품을
고정시키는 곳이며, ⑦번은 부속품을 교체하거
나 지지해주는 나사이며, ③번은 작업시 부속
품을 세워두는 곳이며 ⑨번은 부속품들을 보
관하는 장소라 하겠다.

22))  모모형형대대((그그림림 22))

Model을 그림 (3)번의 경사판 모형고정장치
(Tilt-top and model clamp)에 부착해서 임의
로 ③번의 경사판나사를 조절하면서 모형을
자유로운 각도로 경사시킬 수 있다.

33))  부부속속품품((그그림림 33))

① 측정간(Analyzing rod)(그림 3-①)

직경이 약 1mm의 똑바른 철강제로 만들어
져 있으며, 모형의 잔존치와 악제의 Under cut
를 측정하고, 착탈방향을 확인하며 등고점 표
시에도 쓰인다.
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그림 2.  모형대
① Servetor table
② Tilt-top and model clamp
③ Locking scerw of tilt-top
④ Ball pivot
⑤ Ball retaining ring 
⑥ Model clamp adjusting screw



② 탄소봉(Carbon marker)(그림 3-②)

모형의 잔존치 및 악제의 최대 풍흉부위에
Servey line을 표시하는데 쓰이는 연필심을 말
하며 사용하는 목적에 따라 연필심을 비스듬
히 깍아가면서 사용한다.
③ 보강초(Reinfocing sheath)(그림 3-③)
탄소봉을 사용하는데 파절되는것을 예방하는
데 쓰이며 반원형판으로 된 금속으로 되어 있다.
④ Under cut gauge(그림 3-④)

모형상에 있는 잔존치의 필요한 Under cut량
을 수직이 아닌 수평적으로 측정하는 기구를
말하며, gauge의 끝 부분이 돌출되어 있는데
그 폭이 10gauge(0.25mm), 20gauge(0.50mm),
30gauge(0.75mm)의 3종류로 나눈다. 선택하는
방법을 금속의 종류(탄력성), 형태 그 외의 여
러가지 요인에 의해 선택한다.
⑤ Wax trimmer(그림 3-⑤)
잔존치나 악제 부위에 착탈을 방해하는 부위

를 Wax, clay, dental plaster등으로 Block out해
서 수정할 때 쓰이는데, 유도면에 관련된 부위
에 많이 쓰인다.
⑥ Taper tool(그림 3-⑥)

Clasp용 지대치와 특히 고립치의 Under cut
부위를 수정하는데 쓰인다. 2°와 6°의 2종류가
있는데, 치관 높이가 긴 경우에는 2°Taper tool
을 쓰고, 짧은 경우에는 6°Taper tool을 쓴다.
⑦ Handpiece holder(그림 3-⑦)
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Vertical spindle에 Handpiece를 부착하기 위
한 장치로써 지대치 수복시 치관내 rest나, 평
행정밀도의 부여가 필요한 Attachment에
Milling machine으로써 다용도의 응용이 가능
한 장치이다.

11))  종종류류((그그림림 44))

우선 먼저 Serveyor의 역사를 살펴보면 1901
년에 Griwold에 의해 Pallalelometer가 최초로
개발되었다는 학설과, Wallace의 pallalelometer
가 최초라는 학설도 있다. 그리고 나서 1918년
에 Philadelphia Dental clinic club의
A.J.Fortunati(Boston)가 clasp의 under cut의 설
정 및 Bridge의 Pallalelmeter가 이용되였다 하
며 그것을 Weinstein과 Roth에의해 1921에
Clasp surveyor로 개량되었고 Ney회사에서 시
판에 들어갔다고 한다. 종류에는 대표적인 예
로 가동식 Serveyor에는 Jelenko serveyor,
William serveyor가 있고 비가동식에는 Ney
serveyor가 있다.

22))  가가동동식식과과 비비가가동동식식의의 특특징징
가동식 Serveyor는 Arm을 회전할 수 있어
조작법이 편리하게 되어있으나, 관절부의 유동
이 있어 정밀한 측정에 적합하지 못하다는 것
이 일반적인 평가였다. 그러나 근래에는 정밀
도와 내구성의 결점을 보완해 간단한 조작으
로써 비가동식으로 전환할 수 있는 기능을 갖
춘것도 있다.
Arm이 고정되어있는 비가동식 Serveyor는
조작법에서 다소 열세이지만 단순한 구조와
견고하게 만들어져 장기적으로 쓸수 있고 정
밀한 측정에 좋다는 것이 특징이다.

Serveyor의 용도는 치과영역에서 거의 예외
가 없을 정도로 모든 보철물을 제작하는 과정
중에 포함된다. 대표적인 예로 의치의 착탈방
향을 결정하고, 잔존치와 악제의 Under cut량
을 측정하고, 삽입철거를 방해하는 Under cut
부위를 수정하고, 지대치 삭제시 삭제하기전
치아 삭제방향과 양을 확인하며, 또한 개인
tray의 설계와, post and core, Inlay, Crown and
Bridge, 교정장치, Full denture Attachment의
평행성을 측정하는데 널리 쓰인다.
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그림 4.  William serveyor
특징은 언제라도 모형을 재위치 시킬 수 있도
록 경사각도가 기록될 수 있다. 장점은 회전축
이 일정함

(그림 4-①)  Jelenko serveyor



11))  작작업업하하기기전전 준준비비사사항항
의치설계나 지대치삭제 그외의 모든 작업을
수행하기 이전에 먼저 환자의 구강상태 및 잔
존치와 악제의 상태, 교합관계등을 확인하면서
Study model등을 통하여 환자와의 많은 대화
를 통해 어떠한 보철물로 할것이며, 장래의 설
계까지 충분히 검토한후, 모형대의 모형의 교
합면이 밑면과 평행하도록 확인한다음 경사판
조절나사로 고정시킨다. 그리고 난후 Serveyor
를 취급하는 방법을 연습해 본다.
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(그림 5-①)  지대치를 형성하기전 serveyor를 통하
여 삭제할 방향과, 침식부위, 인접면과의 각도, 삭
제할 량, 치관 관계등, 여러가지를 파악하는 과정

(그림 5-⑤)  Post and core를 carving할때 반대측
의 치아와의 평형관계, 유지관계등을 확인하며
carving하는 과정

(그림 5-②) 형성된 지대치를 치아의 장축방향과
조직과의 관계, 반대측과의 평행관계, 대합치와의
접촉관계, 착탈방향등을 고려해서 tilting을 조절한다.

(그림 5-⑥)  Inlay 형성에 undercut가 있나 확인하
는 과정

(그림 5-③)  Inlay impression을 위한 individual
tray 제작

(그림 5-④)  총의치에 관련된 기초상, 임시의치
총의치 금속상을 제작하는 과정



22))  착착탈탈방방향향 결결정정((그그림림 66--①①))
착탈방향을 결정하기 위하여 먼저 다음과 같
은 삽입로를 결정하는 요인을 참고로 한다. 첫
째는, 유지부위(Retentive are)는 최소한의 유
지로 적당한 유지를 얻어야 한다. 둘째는, 잔존
치나 악제로부터 장애(Interference)가 없이 삽
입철거 되도록 설계해야 한다. 세째는, 잔존치
아에 장애물이 있었던 부위를 새로운 통로를
만들어 주므로써 착탈시 치아나 조직에 무리
한 힘을 죽지않도록 설계한다. 넷째, 전치부위
는 심미적인 면을 고려하여 외관을 그르치지
않는가능한 범위내에서 Clasp의 금속이 최소한
적게 노출되도록 설계해야 한다. 위의 참고사
항을 참고한후 model을 모형대에 고정하고 측
정간(Analyzing rod)을 Tool Holder에 부착시켜
서 잔존치와 악제에 대고 수평,전, 후, 좌,우로
tilting하면서 검사한다. 이런 경사를 통해서 의
치의 설계에 가장 적절한 착탈방향이 설정되
면 경사판 조절나사를 조여 고정시킨다. 임상
에서 tilting 관계를 분석하다보면 Partial
denture에서 전, 후방 경사를 시키는 목적은 삽
입로를 결정하고, 좌우 tilting 시키는 것은 유
지를 얻는데 응용된다고 본다. 주의할점은 측
정간을 통해 잔존치나 악제를 검사할 경우, 부
속품을 대고자 하는 필요한 부위와 눈의 각도
는 수평으로 해야 한다.

33)) 등등고고점점 표표시시((TTrriippooddiinngg))((그그림림 66--②②))
주모형이나 복제모형을 다시 Serveyor에 부
착시킬 필요가 있을때 제 위치에 재현시킬 수
있도록 기록해 두는 방법을 등고점이라고 한
다. 등고점을 표시하는데는 2가지 방법이 있다.
첫째는 모형의 양측면과 후면에 Serveyor
Blade 또는 Analyzing rod를 대고 연필심 이나
날카로운 기구로 선을 긋는다. 단, 날카로운 기
구를 이용하는 것은 복제모형에도 재현할 수
있어서 편리한 점이 있다. 둘째는 Serveyor
table 위에 모형대를 고정시키고 Serveyor의 수
직암을 세가지 다른 위치에 접촉될 수 있는
높이로 고정시킨 상태에서 측정간에 닿는 조
직면에 3개의 점을 찍어 둔다(구개부위 전방
1점, 후방 2점) 주의점은 금속 주조물을 설계
하는데 있어서 지장이 없는 위치에 쉽게 알아
볼수 있도록 붉은 연필로 표시해두면 편리하
다.

44))  지지도도선선((SSeerrvveedd  lliinnee))기기입입((그그림림 66--③③④④))
등고점을 표시한 후에는 Analyzing rod를 탄
소봉으로 교체시켜 탄소봉이 손상되지 않게
끔 Reinforcing sheath를 대준다. 분석방법은 탄
소봉의 측면을 치관부의 측면에 대고 뾰족한
부분은 치은에 대어서 자세하게 긋는다. 그리
고,악제의 모든 Under cut에도 잘 표시한다. 주
의점은 임상에서 탄소봉을 사용하다보면 측면
과 끝부분이 닳아버려 최대풍흉부의 위치가
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(그림 6-①)  작업 모형을 가지고 전, 후, 좌, 우
tilting하면서 착탈방향을 확인하는 과정

(그림 6-②)  등고선을 표시하는 과정



다르게 그려지기 때문에 쓸때마다 갈아서 쓰
거나, 한번 쓰고나면 새것으로 교환해서 쓴다.
그리고 치아와 치아 인접면 사이 긴밀한 곳까
지 기입할 때는 탄소봉의 측면 끝부분을 길게
갈아서 쓴다.

55))  RReetteennttiivvee  ttiipp의의 위위치치결결정정((그그림림 66--55))
Retentive tip의 위치를 결정하는 부속품에는
Under cut gauge를 쓴다. 적당한 gauge를 선택
해서 Servey line에gauge의 축면을 접촉시키고
이 상태에서 vertical spindle을 상방으로 끝이
치아면에 닿는 곳에서 vertical spindle의 나사를
조여 고정시킨다. 이 점을 연장하면 Retentive
tip의 위치가 결정된다. 주의점은 gauge의 축을

치아면에 대고 Vertical spindle을 들어올릴때
gauge의 끝이 치아면에 손상을 주지 않도록
천천히 올리면서 접촉하는가 확인한다. 그리고
유지력의 결정은 최대풍흉부의 정점 아래로
생기는 치경부의 Under cut량, clasp의 tip이 위
치하는 깊이(clasp의 길이, 경사도, 지름, 합금
의 종류 및 형태), clasp의 유연성에 의한다. 또
한 유지력의 크기는 수평적 거리에 의해 결정
된다.

66))  외외형형선선 기기입입((그그림림 66--66))
모형상에 Clasp, Bar 의치상의 외형선을 긋는
다. Clasp의 설계는 주조금속인 경우 치관폭의
1/2이 Under cut 부위로 들어가고 Wrought
wire인 경우는 2/3부위가 Under cut부위로 가
도록 설계한다. 주의점은 외형선을 기입할 때
연필심을 가늘게 갈아서 명확하게 한 선으로
나타나게 그린다. 그리고 일정한 설계표시법을
정해서 제작자와 설계자 간에 의사소통을 전
한다.
표시법으로는 빨간색은 Clasp, Bar 금속상의
금속이 되는 부위에 표시하고, 청색은 금속이
되는 부위에 표시하고, 청색연필은 Resin상의
외형선을 그리고, 흑연필은 Servey line, under
cut부위, Relief, Block out, 착탈 방향, 등고점
표시등에 표시한다.
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(그림 6-③)  위의 그림은 Serveyor line을 따라 지
도선을 그리는 과정

(그림 6-④)  외형선을 그리는데 있어서 ①번을
치아와 치아사이의 긴밀한 곳까지 기입ㅁ하기 위
해 길게 갈라놓았다. ②번은 보통 사용하는데 쓰이
며 ③번은 닳아서 교체해야 한다. 

(그림 6-⑤)  위의-model은 차후에 6번이 좋지 않
다는 설계로 인해 장래를 생각하여 45을 wax
carving 할 때부터 Serveyor line을 보면서 Undercut
량과, 교합면에 rest까지 두께를 여유있게 형성한
것이다. 이 model상 에서는 undercut gauge로
undercut의 위치와, 양을 파악하는 과정



77))  UUnnddeerr  ccuutt  수수정정((그그림림 66--⑦⑦⑧⑧))
모형에 설계표시가 완성되면 착탈방향에 방해
가 되는 Under cut 부위에 Wax나 dental, plaster,
clay 등으로 매몰한다. 부속품은 Wax trimmer,
Serveyor Blade로 사용하며 고립치의 경우는
Taper tool로 사용한다. 특히 Resin상 인경우는
Dental plaster로 매몰하고, Wax로 매몰 할 경우
에는 Servey line을 연필로 잘표시해서 Resin이
완성 된후에는 연필선을 참고로 하여 조정한다.

임상에서 Dental serveyor를 합리적으로 사용
함으로써 어떤 좋은 점이 있는가 조사하여 다
음과 같은 결론을 얻었다.
1. 유도면, 유지, 비장애성, 심미성을 만족시
켜주는 적당한 삽입로를 결정할 수 있다.

2. Clasp arm의 위치와, 그리고 Clasp tip의 정
확한 Under cut 위치와 양을 판단할 수 있다.
3. 모형을 Serveyor에 부착시킬 필요가 있을
때 등고점의 표시에 의해 똑같은 위치를 재현
시킬 수 있다.
4. 삽입철거시 지나가는 불필요한 Under cut
부위를 수정할 수 있다.
5. 치과 보철물을 제작하는 데에는 Surveyor
가 필수적이며, 진단과 치료에 있어서도 장래
의 모든 설계를 계획할 수 있다.
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(그림 6-⑥)  외형선을 그리고 설계 표시법에 의해
기록

(그림 6-⑦)  Wax trimmer로 undercut부위를 수정
하는 과정

(그림 6-⑧)  Taper tool로 undercut부위를 수정하
는 과정
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