
지대치(preparation된 치아)와 그들과 관계를
유지하는 다른 치아의 정확한 복제는 고정성
국부의치 보철물 제작에 매우 중요하다.
연조직의 근본적인 퇴축과 조심스러운 인상
채득은 지대치의 세밀한 부위까지의 복제를
도와준다. 또한 가철식 die를 갖는 정확한 작업
모형은 정확한 보철물 제작에 필수 불가결한
것인데 이런 작업모형의 제작은 매우 단순하
면서 정확하게 제작할 수가 있다.
그 간단한 방법의 하나로 재대치 부위의 인
상체변연에 일차적으로 경석고(stone)를 주입
시킬 부위를 표시하고 그 부위까지 경석고를
주입시킨 후 dowel pin을 식립하는 방법이 있
다.
그러나 이 방법은 dowel pin의 위치를 정확
히 위치시킬 수 없는 그런 단점을 갖고 있으
며 또 다른 어려움은 die stone안에 식립된
dowel pin의 깊이 측정이며 예비된 지대치가
서로 인접해 있을때 평행유지가 곤란하다는
것이다.
그러므로 dowel pin을 식립할 때 눈대중에
의한 위치 확보는 불확실할 뿐만 아니라 Pin
의 머리부위가 인상체의 유동적인 부위와 연
(margin)에 접촉되게 된다.
그렇기 때문에 다웰핀(dowel pin)의 위치나
경석고를 붓기 전에 다웰핀(dowel pin)을 안정
하게 위치시키는 것을 확실히 해야한다. 즉 다
웰핀(dowel pin)은 인상체의 지대치부위 안쪽

에 머리부위가 위치하게끔 해야된다.
이러한 요구조건을 만족시킬 수 있는 간단하
지만 효과적인 많은 방법이 가철시 작업모형
제작에 사용된다.
그 방법에는 마취바늘(needles)과 핀, paper
clips, bobby pins, wax wafer, 종이성냥
(matches)을 이용하는 방법등이 있다.

오래전부터 마취바늘과 곧은핀은 다웰핀
(dowel pin)의 위치를 안전하게 유지하는데 사
용해 왔었다(그림 1).
바늘과 핀은 순면에서 설구개면을 향하여 다
웰핀(dowel pin)을 위치할 부위의 인상체를 꿰
뚫고 위치하게 된다.
2개의 바늘은 근심과 원심적으로 하나씩 사
용되는데 다웰핀(dowel pin)의 평편한 면을 바
늘에 위치시킨 후 sticky wax로 그 위치를 고
정시킨다(그림 2,3)
두개의 바늘(그림 3)은 경석고(stone)를 주
입할 때 진동을 주는 동안 다웰핀(dowel pin)
의 동요를 방지해주기 위해 사용된다(그림 4).
곧은 핀도 사용할 수 있는데 곧은 핀은 마취
바늘에 비해 직경이 굵고 길이는 짧다는 것외
에는 그 사용방법에 있어서는 동일하다(그림
5).
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paper clips는 다웰핀(dowel pin)을 식립 시키
는데 여러 가지 용도로 사용된다.
paper clips를 다웰핀(dowel pin) 식립할 부위
의 인상체의 순설경으로 부착시킨다.
이 clips은 다웰핀(dowel pin)을 잡고 있을 수
있게끔 근원심적으로 늘리거나 줄여서 그 공
간에 다웰핀(dowel pin)을 위치시킨다. 만약
이 조작중 다웰핀(dowel pin)이 한쪽 철사 부
위에만 부착하게 되면 다웰핀(dowel pin)이 동
요하게 된다.

그림 1.  마취바늘을 인상체(rubber base
impression)내에 삽입시킨다.

그림 2.  다웰핀(dowel pin)을 식립위치(지대치부
위)에 위치시킨다.

그림 4.  Die stone을 조심스럽게 주입시키는데, 진
동은 기포를 제거할 수 있을 정도의 미세한 정도
로 해준다.

그림 5.  곧은핀과 modeling clay는 다웰핀(dowel
pin)의 위치를 고정시키는데 이용된다.

그림 3.  두 번째 삽입시킬 마취바늘은 다웰핀
(dowel pin)의 위치를 고정시켜 준다.
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그리고 paper clip 사용시 단점은 스프링 응
력(spring tension)이 열려진 clip사이에 작용된
다는 점이다. 또한 만약 sticky wax에 의해 부
착된 것이 진동을 주는 동안 떨어지면 다웰핀
(dowel pin)의 고정위치를 잃게 된다는 것이
다.
그러므로 경석고(stone) 주입시 세밀한 주의
를 해야한다.

paper clip의 사용법과 유사하다.

base plate wax(파라핀왝스)를 이용하여 만
든 wax wafer나 strip은 다웰핀(dowel pin) 고
정에 사용된다. 5mm폭을 갖는 wax strip은 파
라스핀왝스의 한 장을 5mm폭으로 잘라서 제
작한다.
다웰핀(dowel pin)을 뜨겁게 달궈서 wax
strip의 중앙에 위치시킨다.
그리고 다웰핀(dowel pin) 식립위치의 인상
체 위에 부착시킨다.
wax strip은 경석고(stone)를 주입시 변형이
될 우려가 있어 즐겨 사용하지는 않는다.

종이성냥을 이용한 방법은 가철식 모형제작
시 다웰핀(dowel pin)을 위치시키는데 있어서
가장 간단하고 효과적인 방법중의 하나이다.
이 방법은 외과용메스와 같은 날카로운 도구
를 가지고 종이성냥의 가운데 부위를 벌리는
형식으로 잘라낸다(그림 6).
그 후 다웰핀(dowel pin)의 꼬리 부위를 종
이성냥에 위치시키고 인상체내에 고정시킨다.
이 종이성냥과 다웰핀은 인상체안 식립위치
에 통법으로 위치시킨다(그림 7).
다웰핀은 다웰핀(dowel pin)의 식립위치의
장축과 다른 다웰핀이 평행하게 위치 시킨 후
sticky wax를 뜨겁게 녹여 종이성냥에 고정시
킨다(그림 8).

그림 8.  종이성냥과 다웰핀의 위치를 견고하게 부
착시키기 위해 인상체 변연에 sticky wax를 첨가한
다.

그림 7.  sticky wax를 이용하여 종이성냥과 다웰
핀을 고정시킨다.

그림 6.  외과용메스를 사용하여 종이성냥을 벌어
지게 자른다.
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이때 sticky wax는 다웰핀(dowel pin) 주위를
메꿀뿐만 아니라 모세관 현상에 의해 종이성
냥에 스며들게 된다.
이것은 제작과정중에 다웰핀의 식립위치를
유지시키고 종이성냥안에서 다웰핀이 동요되
지 낳게 해주는 역할을 한다.
그러나 stick wax를 가지고 부착시킬시 주의
할 점은 다웰핀 식립위치의 인상체내로 뜨거
운 왝스가 떨어지지 않게 조작해야 한다는 것
이다.
그건 그렇고 이 방법은 다수의 다웰핀(dowel
pin)을 식립할때도 사용하고 빠르고 효과적으
로 가철식 모형을 만들 수 있다(그림 9).
또한 좁은 pontic area를 갖고 있는 작업모형
제작에 있어서 이좁은 pontic area가 가철후

base로부터 유지가 안좋아 떨어지는 경우가 종
종 있다.
이럴 경우에도 이 종이성냥을 이용한 방법이
애용된다(그림 10).
다웰핀(dowel pin)을 위치시킨 후 경석고
(stone)를 연화하여 인상체의 한쪽에서 조심스
럽게 주입시킨다.
하악 전치부위처럼 거의 인접해 있을 경우에
는 경석고(stone)를 종이성냥부위의 다웰핀
(dowel pin)에 소량 적용해서 다웰핀(dowel
pin)밑으로 흘러들어가게 한다.
만약 많은 양의 경석고(stone)를 적용시키면
인상체내에 기포가 생기게 된다(그림 11).
인상체내에 일차적으로 경석고가 채워지면
가철식 Die의 base를 형성해준다(그림 12).

그림 9.  다웰핀(dowel pin)을 위치시켰다. 이 상태
는 1차 경석고를 붓기 이전의 상태이다. 그림 11.  경석고를 인상체의 끝부분에서 부터 조

금씩 주입시킨다. 경석고를 지대치부위에서 다른
부위로 흐르게끔 주입시킨다.

그림 10.  dowel pin을 small edentulous space에도
식립시킨 상태 이 무치악(edentulous ridge)위치는
작업모형에서 맨 마지막으로 가철되게 한다.

그림 12.  모형을 완전히 제작하여 분리시킨다.
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이때 다웰핀(dowel pin)의 최대길이는 die의
안정성을 유지할 수 있게 해야 한다.
그러나 경석고(stone)의 양을 많이 사용하면
다웰핀(dowel pin)의 길이를 감소시키는 원인
이 되므로 안정성에 영향을 준다.
그러므로 이 점만 주의하면 된다.
주입된 경석고(stone)가 경화되면 종이성냥
과 sticky wax를 제거한다.
그 후 안정성과 유지 즉 가철식 die 의 동요
를 방지하기 위한 홈을 die의 base에 형성해
준다.
이 홈은 round bur를 사용하여 형성해 주는
것이 좋다.
적당한 분리제를 가철할 부위에 도포해 주고
보통석고(plaster)를 부어 base를 형성해 준다.
이차로 보통석고를 부울 경우에는 다웰핀의
위치를 알아두는 것이 현명한데 이것은 다웰
핀(dowel pin)의 끝부위에 modeling clay나
utility wax를 사용하여 다웰핀(dowel pin)의
위치를 확인할 수 있다.
이차적으로 보통석고(plaster)를 부운 후 석
고(plaster)가 경화되면 날카로운 칼로 왝스나
clay를 제거한다(그림 13).

그리고 인상체를 제거하고 모형을 다듬어 준
다. 가철할 die부위를 석고톱(plaster saw)으로
잘라낸 후 base로부터 die를 가철시킨다(그림
14).
이상과 같이 종이성냥을 이용하여 다웰핀
(dowel pin)의 위치를 고정시킬 수 있으나 수
성콜로이드인상재(hydrocolloid impression)를 사
용한 인상체에서는 습기를 함유하고 있기 때
문에 sticky wax가 부착되지 않는다.
그러므로 수성콜로이드인상재를 사용했을
시는 다른 방법으로 사용해야 한다.

가철식 다이(die)의 제작에 사용되는 다웰핀
(dowel pin)을 위치시키는 여러방법 즉 마취바
늘, 핀, paper clips, 머리핀과 종이성냥을 이용
하여 다웰핀(dowel pin)을 위치시키는데 유용
하게 사용된다는 것을 말씀드렸으며 또한 종
이성냥의 사용은 다웰핀(dowel pin)을 정확히
위치시키는 가장 간단하고 효과적인 방법이라
는 것도 아울러 강조하는 바입니다.

그림 13.  dowel pin의 끝부분을 wax로 연결해줌으
로써 base 형성후 dowel pin의 위치를 확인할 수
있다.

그림 14.  다이(Die)들을 base에서 쉽게 제거할 수
있다.
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