
치과용 도재용착주조관 제작의 기술 및 학문
은 과거 10년동안 상당히 향상되어 왔으나 아
직도 교합에 의한 도재파절(porcelain fracture)
의 각가지 문제는 아직도 존재하고 있다.
앞으로 소개할 방법은 치료실과 기공실에서
제작할 수 있는 두가지 방법과 치료실에서만
제작 할 수 있는 하나의 방법이다.

이 수리 방법은 도재(porcelain)를 용착한
pontic부위의 파절복원에 사용된다(그림 1).
파절된 부위가 over copping(덮개)을 씌울 수
있게 준비된 적당한 금속하부 구조(metal

framework)인가를 임상적 또는 방사선적으로
평가한다. 절단 또는 교합면의 방사선사진은
금속하부구조(metal framework)의 협설직경을
결정하는데 크게 도와 준다.

1. 카바이드바(carbide bur) 또는 다이아몬드
절단 기구(diamond cutting instrument)를 사용
하여 pontic에서부터 파절된 도재의 나머지를
제거한다.
연조직(soft tissue)에 접촉되어 있는 도재도
연조직이 상하지 않게 조심하여 제거한다.
금속덮개(metal over casting), opaque, 도재의
두께에 의해 그 삭제량은 결정된다. 기존 금속
하부구조의 형태부여는 wein berg가 기술한
것과 유사하게 형성해 준다(그림 2).
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그림 1.  상악 우측 중절치 도재용착 주조관의 파
절

그림 2.  파절 pontic 부위의 도재를 갈아 형성해
준다.
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2. 형태가 부여된 금속하부구조의 인상을 채
득하여 작업모형(working cast)을 제작한다.(그
림 3)

3. 적당한 강도와 견고성을 가질 수 있는 금
속덮개(over casting)를 제작한다.
얇으면서 견고한 금속덮개가 요구되는데 이
것은 비금속합금(non precious alloy)이 충족시
켜 줄 수 있다.
4. 금속덮개(over casting)에 도재를 축성한
다.
5. 구강내에 금속덮개(over casting)을 시적하
여 맞추고 착색(stain)또는 glaze를 요구하는
만큼 해준다.
6. 최대의 유지를 줄 수 있는 poly
carboxylate cement로 금속 덮개를 접착 시킨
다(그림 4, 5, 6)
금속두께와 도재두께에 대해 이용할 수 있는
공간이 적고 교합압(occlusal stress)이 무척 클
때는 열중합합성수지(heat polymerized acrylic
resin)도 도재를 전장 재료로 사용한 보철물 만
큼 그 요구를 충분히 충족시켜 줄 수 있을 것
이다.

부적합하게 긴 전장을 갖는 고정성 국부의치
(long span fixed partial denture)는 단지 순면
(labial surface)만 도재로 용착되어 있고 교합
면(occlusal)또는 절단(incisal), 설면(lingual

surface)에는 도재가 용착되지 않게 제작되어
있다.(그림 7)
이런 보철물에 도재퍼절(porcelain fracture)이
발생했을 시 pontic의 지대치 수리는 핀에서
유지를 얻는 금속전장판을 사용함으로써 가능
할 수 있다.

그림 3.  작업 모형上에서 형성된 부위의 설측관

그림 4.  완전한 금속덮개

그림 5.  금속덮개에 도재용착을 끝낸 상태

그림 6.  접착된 보철물
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1. 그린스톤(Green stone)으로 도재를 제거한
다.(금속하부구조는 매끄러운 표면이 되게끔
다듬어 준다).
2. 금속하부구조(metal framework)의 수면
(labial surface)을 따라가며 feather edge
margin을 형성해준다.

3. 169번 뾰족한 fissure bur를 이용하여 평행
된 pin holes를 뚫어준다.
수선치아가 생치수(치수가 살아있는)치아이
면 치수(pulp)에 너무 가깝게 pinholes가 위치
하지 않게끔 뚫어준다.
pin hole의 길이는 존재 주조물의 설측으로의
관통을 방지하개 위해 지대치의 협설ㄹ경
(bucco-lingual diamenter)보다 짧게 해준다.
pontic부위의 수선시에는 pin hole이 금속하부
구조(metal framework)를 통하여 완전히 지나
게 형성해도 되며 두개의 pin hole만으로도 유
지가 충분하다.
4. 수선부위의 순면과(labial aspect)나 교합면
관(occlusal aspect)을 충분히 덮을 수 있고 한
치아의 근원심적으로 연장된 개개인상용 트레
이(custom tray)를 이용하여 탄력성 인상
(elastic impression)을 채득한다.
5. 탄력성 인상(elastic impression meterial)의 보
강을 위하여 나일론 핀(nylon pin)을 사용한다.
6. 작업용 die에서 pin retained porcelain fused to
metal restoration을 제작해 준다.(그림 8, 9, 10, 11)

그림 7.  순측도재 전장주조관의 파절

그림 11.  미세한 교합접촉을 갖는 보철물의 접착그림 10.  핀에서 유지를 얻는 주조체에 도재를 축
성하여 용착

그림 9.  작업 모형上에 핀에서 유지를 얻는 주조
체 장착

그림 8.  핀에서 유지를 얻는 주조체
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도재의 적은 부분이 파절되었거나 산산조각
이 났을때 silane용액을 이용하요 도재에 합성
수지를 결합시키는 방법은 만족스럽고 확실한
결합에 의해 사용되어지고 있다(그림 12).

1. 다이아몬드 절단기구(diamond cutting
instrument)를 사용하여 예리한 직각 벽을 형
성하고 모든 약한 도재는 제거하여 파절부위
(fracture site)를 형성해준다.
파절부위에서 2~3mm주위의 도재는 도재의
면과 금속사이의 두께의 1/2깊이로 제거해준
다.
2. 더 좋은 마진적합(margin adaptation)을
표면의 glaze를 제거하고 도재에 완전하게 와
동치면(cavosurface)과 와연경사(margin bevel)
를 형성해준다.
3. 수리부위에 약한 acid priming agent를 도
포한다음 water rinse나 dry로 acid를 제거한다.
primary agent는 도재표면을 부각시키는 것
보다는 표면의 이온화(ionize)를 형성한다.
4. silane bonding agent를 30초간 도포하고
agent의 과잉양은 gentle dry로 제거한다.
5. 노출된 금속에 titanium dioxide added를
갖고 있는 원래의 rapair material인 metal
opaque를 얇게 도포하여 덮어준다(그림 13).

6. plastic instrument를 사용하여 예기된 자리
에 도재수리 재료 즉 첨가성분을 갖고 있는
합성수지를 개서 도포한다.
수리재료를 도포하고 6~7분이 지난 후에 수
리부위를 다듬는다.
고운 diamond, sans paper disc, finishing
pastes를 이용하여 수리 부위를 다듬어 준다.
요구한다면 광태제(grazing agent)를 사용하기
도 한다(그림 14).

이와 같은 세 기술은 많은 도재용착주조관의
수리에 이용된다고 할 수 있고 이런 기술은
완전한 보철물을 다시 만들지 않고 연장된 도
재용착주조관의 수리에 적용할 수 있는 것이
다.

그림 12.  상악 제1소구치 도재용착 주조관의 파절

그림 13.  존재도재를 깎아 channal부여 metal
opaque를 도포한다.

그림 14.  수리 보철물의 완성
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금속덮개(over casting)와 핀에서 유지를 얻
는 금속 전장판에 의한 수리의 성공은 다시
제작한 도재용착주조관의 그것과 비교할 만하
다.
그러나 도재에 합성수지(composite resin)를
결합시켜 수리하는 방법은 합성수지(composite
resin)가 도재보다 잘 닳을 뿐만 아니라 색깔의
안정성도 좋지 않으며 도재가 금속판에 용착
될 때 창조되는 결합력보다 silance bonding
agent를 사용하여 창조되는 결합력 즉 화학적
결합(chemical bond)이 약하기 때문에 좋다고
할 수는 없다. 그러므로 silance bond repair에
관한 연구는 앞으로도 여러분들과 함께 더욱
더 연구할 과제가 아닌가 생각되는 바 입니다.
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