
구강내에 있는 가철식 국부의치의 하부구조
(removable partial denture)를 적절히 맞추기
위해 대부분 chloroform gold rough mixture 또
는 disclosing wax를 사용한다.
또한 많은 전문가들은 이 하부구조
(framework)를 구강내에 맞추기 이전에
master cast상에서 맞추는 것이 좋다고 권장하
고 있다.
이런 하부구조와 치아와 조직의 접촉면을 적
절히 맞추는데 있어 시간을 절감 시키는 것
또한 중요한 것이다.
rest, clasps 그리고 major or minor connector
의 아래부위는 치아 표면에 균일하게 맞추어
져야 하며 치아의 표면처럼 부드럽게 완성되
어야 한다.
그러나 하부구조(frame work)가 master
castsk 구강내에 정확하게 맞지 않는 여러 요
인이 있다.
그것을 알아보면 ① 하부구조(frame work)
가 master cast 표면이나 광택있는 지대치보다
더 거칠 때 ② 내화모형(refractory cast)의 거
칠음으로 인한 주조물의 거칠음. ③ 크롬 코발
트(chrome-cobalt)를 이용한 주조체의 납형상태
의 크기보다 적어짐(즉 금속수축(metalshrinkage)
등을 들 수 있다.
이러한 항목들이 조심스럽게 행해질 수 있다
면 이 하부구조(frame work)를 적합시키기 위
한 chair side time을 줄일 수 있으며 가철식
국부의치(removable partial denture)의 적합성
을 좋게 해줄 것이다.

1. Block out하기 전의 master cast 상태로 복
제(duplication)하 후 주연결자(clasps)의 유지
부위(retentive part)위쪽의 석고(stone)를 제거
한다.
2. 적당한 디스크(diskes), stone bur를 사용하
여 주조체의 주입선(sprue)를 제거한다(그림 1).

3. 확대경하에서 기포와 불규칙한 것들을 찾
기위해 주조체의 아래부위를 조심스럽게 조사
한다(그림 2).
4. 이러한 불규칙한 것들은 small pointed
stone 또는 bur 그리고 전기도금(electro-
polisher)을 사용함으로써 제거한다.

이 명 곤

Laboratory procedures for fitting removable partial denture frameworks.

그림 1.  high speed lathe에 stone bur를 끼워 과잉
부분을 제거한다.
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5. 주조물의 아랫면 부위에 zinc-stearate
disclosing powder를 얇게 도포해 준다.
6. 복제 모형에 하부구조(frame work)를 장
착 시킬 시에는 모형(cast)이 닳지 않도록 조
심해서 장착시키며 저항을 느낄 때 까지 하부
구조(frame work)를 눌러 장착시킨다.
7. 하부구조를 제거하여 아랫면에 생긴 장애
되는 부위를 조사한다.

이 장애되는 부위가 없어지고 모형(cast)이
닳지 않고 주조체가 안착할 수 있을 때까지
이 과정을 되풀이 해준다(그림 3, 4).
또한 하부구조 위의 치아와는 모든 접촉면을
조사하면 이러한 부분들이 아직도 매우 거칠
다는 것을 알 수 있다(그림 5).
8. 외형에 변화를 주지 않는 범위내에서 조
심하여 small poinred stone과 rubber point로 연
함하여 거친면을 다듬고 가볍게 헝겊(buff)으
로 광택을 낸다(그림 6).
9. 연마된 하부구조(frame work)를 master
cast에 장착시킨다.
주연결자(clasps) 위쪽의 stone이 제거 되었
다면 하부구조(frame work)는 모형(cast)에 긁
혀 짐이 없어 완전히 안착되어야 한다.
그렇지 않다면 5번과정부터 8번과정까지 다
시 반복 시도해야 한다.

그림 2.  기포와 불규칙한 면을 제거한다.

그림 4.  주조체를 복제모형에 완전히 위치 시킨다.

그림 3.  복제모형에서 저항면 위의 stone을 제거한다.

그림 5.  장애 부위를 제거한 후 하부구조 고운상태

그림 6.  구강내에 장착되기 전의 치아와 접촉되는
부위의 연마상태
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앞에서 말씀드린 기술은 가철식 국부의치 하
부구조(removable partial denture frame work)
를 구강내에 맞추기 전에 master cast에 맞추
는 것을 기술한 것이다.
이 과정에서는 본 하부구조(frame work)의
외형을 유지하며 적합성을 높이는 것에 중점
을 두어야 한다. 또한 제거된 금속의 양은 모
형(cast)이 긁히지 않게 하기 위한 것이며,
master cast 위에 주조체를 안착시키기에 필요
한 양 만큼이어야 한다.
주조체의 치아 접촉면의 적합이 끝나면 가벼
운 압박을 주며 광택을 낸다.
이러한 과정이 기공소에서 주의깊게 완수되
면 치과의사는 하부구조를 최소한 짧은 시간
에 구강내에 맞출 수 있게 된다(그림 7).

그림 7.  구강내에 장착된 하부구조
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