
metal-ceramic crown의 marginal는 문제가 되
는데 특히 gold와 porcelain이 margin 부위에서
butt joint로 접촉될 때 더욱 더 문제가 된다.
dentin의 많은 양이 metal의 적당한 두께만큼
margin 부위에서 제거되지 않는 한 porcelain을
소성 할 때 얇은 gold casting이 변형되게 된다.
gold gingival collar는 항상 gingival margin에
좋은 적합을 나타낸다. 그 반면에 porcelain을
지탱할 gold는 소성 시 변형하지 않도록 충분
한 두께가 있어야 한다.
그러나 이러한 gold collar는 심미적으로 어떤
환자에게는 부적당하다.
앞으로 약술할 기술은 gingival margin에 심
미적으로 좋은 결과를 가져올 것이다. 더군다
나 제작중의 모든 단계에서 marginal fit는 치
과기공사의 조절 아래에서 행해져야 하며
refractory die나 burnished platinum foil도 필요
하지 않다.

epoxy dies, silver or copper-plated diea, 그리
고 densite variety of gypsum product를 포함한
모든 die 재료가 사용된다. 그러나 densite
material을 사용할 EO는 die and stone
hardener 또는 cyanoacrylate cement를 porcelain
이 입혀질 shoulder 위에 도포해야 한다.
그리고 die에서 crown을 쉽게 제거하기 위해
isolasting film을 사용하면 좋다.
이 재료들의 역할은 표면경도를 증가시키고

물의 침투력으로부터 margin을 보호해 주고
dentist의 연화를 막아주는 것이다. 이러한 재
료를 사용 안 할 시에는 opaque porcelain을 도
포하면 densite에 달라 붙을 것이다.

1. opaque porcelain을 metal 위에 도포하되
shoulder 위는 도포되지 않게 한다.
2. 요구되는 시간과 온도에서 굽는다.
vita porcelain은 180∼200W에서 800。~930℃
로 굽는 것이 적당하다.
opaque porcelain을 석을 때는 vita liquid를 사
용하지 말고 항상 증류수를 사용해야 한다.

1. shoulder 에 opaque-powder를 Vi-bro brush
또는 ceramosonic으로 응축(condense)해 주면
서 over build 해준다. opaque-powder는 항상
축축한 상태이어야 한다.
2. No.10 sable-hair brush를 갖고 gingival
margin을 따라 쓸어가면서 opaque porcelain의
over build 된 것을 다듬어 준다.
3. 아직 굽지 않은 opaque을 blade나 lecron
carver를 사용해서 凹部(concavity)를 만들어
준다.
이 凹部는 완성된 crown에서 overcontouring
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을 방지해 준다. 소성 된 grinding을 해서 이
凹部는 만드는 것이 좋지 않다.
4. 그런 후에 die에서 crown을 뺀다.
ooaque-porcelain은 crown과 같이 떼어내어
예리하고 윤곽이 정확한 margin을 볼 수 있다.
die에 남아있는 부분을 brush로 털어 내고
porcelain에 항상 적당한 수분을 유지할 수 있
도록 필요한 조치를 해준다.
5. porcelain을 말리고 굽는다. vita porcelain은
2∼3분 말리고 1분에 50℃씩 올려서 800。∼
930℃에서 소성한다.

1. step 2를 한 후에 die에 crown을 다시 장
착시키면 margin의 모자람을 볼 수 있을 것이
다. 잘 condense된 porcelain은 0.2∼0.3mm의 간
격(gap)을 보여 줄 것이다.
2. 손으로 crown을 잡고 No.4 brush로
shoulder까지 porcelain을 얇게 도포 한다.
3. 과잉된 porcelain을 제거하기 위해 crown을
약간 돌리며 다시 장착시킨다. No.10 brush로
털어 낸다.
4. die에서 빼내어 말리고 step.2와 같이 소성
한다. 이 소성 후에 이 gap이 거의 없어질 것

이다. 만약 gap이 있으면 위의 과정은 반복함
으로써 수정 될 것이다. 위와 같은 제작은 국
부의치의 지대치에서도 사용된다.

1. dentin porcelain powder를 opaque porcelain
을 도포 할 때 만들어 준 margin을 넘지 않도
록 축성해 준다. opaque porcelain에서 凹部를 만
들지 않으면 overcontoured crown이 될 것이다.
2. 보통 방법으로 enamel porcelain powder를
도포하고 소성 한다. vita porcelain은 800。∼950℃
로 소성 한다.
3. 두 번째의 사용하지 않은 master die에 구
워진 crown을 끼어 조사해 보면 앞에서 말한
것을 조심했음에도 불구하고 densite die에 약
간의 결함이 생겼을 것이다. 결함이 확실하면
적은 양의 vita correction powder 와 dentin
powder를 1:3의 비로 혼합하여 (꼭 vita chrom
fluid(blue label bottle)를 사용하라) 가장 작은
붓으로 crown shoulder의 결함부분에 이
powder를 도포하고 조심스럽게 die에 장착시킨
다. brush로 과잉된 것을 제거하고 빼서 930。
~930℃로 2∼2.5분 동안 glaze 한다.
4. find-grain silicone rubber wheel를 사용하
여 margin을 부드럽게 해준다.
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이 기술은 심미적으로 훌륭하며 cast metal
margin에 잘 맞는 margin의 정확성을 가진
metal ceramic crown을 제작할 수 있다.

platinum foil apron이나 refractory die는 필요
하지 않다. 오히려 정확한 shoulder가 되어 있는
두 개의 master die가 필요하다. chamfer with a
bevel 또는 shoulder with a bevel 또는 chamfer
preparation은 이 기술에 적당하지 않다.
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