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301 0.15 2.00 |1.00 16 .00 ~ 18 .00 6.00~ 8.00 ”
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AISI [ 4 £ (%)

type °IC6} A? Pl OIS;} Cr Ni A e o
304 0 .08 2.00 | 1.00 | 18.00~ 20.00 8.00 ~ 12.00 ”

305 0,12 2.00 {1.00 | 17.00~ 19.00 { 10.00~ 13.00 ”

308 0,08 2.00 [1.00 | 19.00~ 21.00 | 10.00 ~ 12.00 ”

310 0.25 2.00 | 1.50 | 24.00~ 26.00 | 19.00~ 22.00 ”

316 0.08 2.00 {1.00 | 16.00~ 18.00 | 10.00 ~ 14.00 | 2.00~ 3.00 ”

317 | 0.08 200 (1.00 ] 18.00~20.00 { 11.00~ 15.00 |3.00~ 4.00 ”

321 0.08 2.00 |1.00 17.00 ~ 19.00 9.00~ 12.00 5% C ”

347 | 0.08 2.00 [1.00 17.00 ~ 19 .00 9.00 ~ 13.00 10xC ”
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442 | 0.06 0.50 |0.50 | 21.00

446 0.20 1.50 [1.60 | 23.00~ 27.00 0.25 s glo] &




