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Experimental Study on Unit Water Test of Ready Mixed Concrete 
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Abstract : The quality of ready-mix concrete, a decisive factor in the performance of a structure, has recently been ensured by considering the unit 

water testing method, and this study experimentally examined the reliability of evaluation results based on this method.
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1. 서 론

레디믹스트 콘크리트(Ready mixed concrete, 이하 레미콘)는 현장에서의 사용을 위해 공장에서 미리 혼합된 콘크리트로, 대량 생산

과 운송의 편의성 때문에 건설 산업에서 널리 사용되고 있다. 이러한 레디믹스트 콘크리트의 품질은 구조물의 성능에 결정적인 요소

이며, 최근 그 품질을 보장하는 한 가지 방법으로 단위수량 시험방법이 고려되고 있다[1,2].

본 논문은 현장에 반입되는 임의의 레미콘에 대하여 다양한 단위수량 시험방법에 의해 도출된 결과를 제시하였다. 본 연구 결과는 

단위수량 시험방법을 검토하는데 참고 자료가 될 것이다.

2. 실험계획

2.1 실험계획
실험은 현장에 납품되는 레미콘을 활용하여 단위수량 시험을 실시하는 것으로 계획하였다. 동일한 부재에 타설되는 동일한 규격 

및 배합으로 생산된 9대의 레미콘 차량을 시험대상으로 하였으며, 시험은 단위수량 이외에 참고적으로 슬럼프 및 공기량 시험을 실시

하였다.

2.2 시험방법
시험을 위한 레미콘은 실험계획에서 언급한 대로 실제 구조물에 타설되기 위해 생산되는 레미콘을 활용하였다. 시험용 레미콘은 

배쳐플랜트에서 믹싱･생산된 후 에지데이터 트럭으로 옮겨졌으며 현장으로 출발하기 전 레미콘 공장 입구에서 받은 약 0.03~0.04m3

정도의 샘플을 사용하여 실시하였다.

본 논문에서 사용한 단위수량 시험방법은 고주파 가열법, 정전용량법 및 마이크로파법 3가지를 사용하였다. 각 단위수량 시험방법

은 KCI-RM101[1]에 따라 수행하였다. 슬럼프 및 공기량 시험은 KS 4009에 준하여 실시하였다.

2.3 사용재료 및 콘크리트 배합
본 연구의 사용재료는 수도권에 위치한 레미콘 공장에서 상용적으로 사용되는 것을 적용하였다. 콘크리트 배합은 표 1과 같다.

3. 실험결과 및 고찰

3.1 슬럼프 및 공기량
슬럼프 시험결과는 185~210mm로 나타났다. 9회 측정의 평균은 200mm이다. 공기량은 3.4~5.8%의 범위로 나타났다. 9회 측정의 
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기호
W/B1)

(%)
S/a2)

(%)
단위수량
(kg/m3)

단위중량(kg/m3)
고성능
감수제
(B×%)

1종보통포틀랜
드시멘트

고로슬래그
미분말

플라이
애시

S3) G4)

25-24-150 50.4 51.0 175 243 52 52 898 863 0.7

1) W/B : 물결합재비, 2) S/a : 잔골재율, 3) S : 부순잔골재, 4) G : 굵은골재

표 1. 콘크리트 배합

그림 1. 단위수량 시험결과

평균은 4.7%이다. 슬럼프 결과가 KS기준 범위 150±25mm를 초과하는 것은 레미콘 공장에서 생산 직후 시험을 실시했기 때문으로 현

장 도착 및 타설까지 발생하는 슬럼프 로스를 고려했기 때문이다.

3.2 단위수량
단위수량 시험결과는 그림 1에 나타냈다. 고주파 가열법은 배합설계 수량에 비해 –6 ~ 6kg/m3범위로 나타났다. 9회 시험의 평균은 

–1 kg/m3이며, 표본 표준편차는 3.5 kg/m3이다. 마이크로파법은 배합설계 수량에 비해 –4 ~ 8kg/m3범위로 나타났다. 9회 시험의 평균

은 2.9 kg/m3이며, 표본 표준편차는 3.9 kg/m3이다. 정전용량법은 배합설계 수량에 비해 –17 ~ 7kg/m3범위로 나타났다. 9회 시험의 평

균은 –8.2 kg/m3이며, 표본 표준편차는 7.7 kg/m3이다.

모든 시험방법의 단위수량 평가 결과는 단위수량 관리 오차 범위인 설계 단위수량 ±20kg을 만족하였다. 배합설계의 단위수량을 기

준으로 판단시 오차 범위가 가장 작은 시험방법은 고주파 가열법으로 나타났으며, 그 다음은 마이크로파법, 정전용량법의 순으로 나

타났다. 또한, 표본 표준편차도 오차 범위와 같은 순으로 나타났다. 시험방법별 결과값은 고주파가열법과 마이크로파법이 유사하며 

경향은 고주파 가열법과 정전용량법이 유사한 것으로 보인다. 본 실험결과는 평가한 레미콘의 실제 단위수량을 알 수 없기 때문에 어

떤 시험방법이 가장 정확한지 언급하기는 어렵다. 
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