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Abstract

The bonding of the asphalt-based waterproof sheet is carried out in such a manner that the sheet and the sheet are 

adhered together and the lower adhesive layer of one sheet is adhered to the upper film layer of the other sheet, and 

the asphalt layer and the PE or HDPE film layer are bonded. When the joints are formed in the form of junctions 

between heterogeneous materials and exposed to the concrete joint movements and other deteriorating factors, the 

integrity of the joints can deteriorate and problems such as lifting and peeling off of the joints can occur. Therefore, 

this study was carried out to prevent unstable joint adhesion of the asphalt compound and film layer and to prevent 

defects in the adhesion between self - adhesive waterproof sheets. The self-adhesive waterproof sheet of this study can 

maximize bond stability by inducing bond between asphalt compounds during sheet-to-sheet bonding, thereby 

improving bonding strength.
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1. 서 론

1.1 연구의 목적

아스팔트계열 방수시트의 접합부 시공은 시트와 시트를 겹칩 이음하는 형태로 이루어지며, 이때 한쪽 시트의 하부 접착층이 다른 쪽 시트의 

상부 필름층에 접착되는 형태로 적용되고 있다. 즉, 아스팔트 층과 PE 또는 HDPE 필름층간 접합이 이루어지고 있는 것이다. 이와 같이 이질 

재료 간 접합형태로 접합부가 형성될 경우 사용과정에서 구조물의 거동 및 기타 열화 인자에 노출 시 일체성이 저하되어 접합부의 들뜸 및 

박리·박락과 같은 문제가 발생된다. 이에 본 연구에서는 상기와 같은 기존 기술의 문제를 해결하기 위한 목적으로 시트 간 접합 시 아스팔트 

컴파운드 간 동질 재료 접합을 유도하는 기술을 개발하였으며, 개발 기술에 대한 성능 검증을 실시하였다. 

2. 실험계획 및 방법

2.1 실험계획

개발 기술에 대한 다각적인 성능 검증을 위하여 무 처리 및 화학적 침식 환경 조건을 적용하여 실험을 진행하였다. 시험체의 제작은 기존 

이질재간 접합부 형성 방식과 컴파운드 간 접합을 유도한 방식으로 타입을 나누어 표 1과 같이 제작하였으며, 전 처리는 KS  F 4935 : 2008 

『점착 유연형 고무 아스팔트계 누수보수용 주입형 실링재』에서 규정한 방법에 준하여 두 가지 타입 모두 화학침지를 실시하였다. 

2.2 실험방법

시험체 제작은 시트 간 겹침 50㎜를 포함하여 길이 200㎜, 폭 50㎜로 제작하며 조건 당 5개의 시험체를 제작한다. 제작 완료된 시험체는 

실험계획에서 정한 방법으로 전 처리를 실시하고, 전 처리 완료된 시험체에 대하여 KS F　4917 『개량 아스팔트 방수 시트 』의 접합 성능 
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실험방법에 준하여 실험을 실시한다.

표 1. 시험계획

시험항목 전처리 조건(KS F 4935) 접합성능 관련규격

접합성능

무처리 무처리 -

KS F 4917
화학처리

염산
온도(20±2)℃ KS M ISO 6353-2의 R13, R19, R37에서
규정하고 있는 염산, 질산, 황산의 2% 용액 속에

시험체 3개를 168시간 침지
황산

질산

염화나트륨
온도(20±2)℃ KS M ISO 6353-2(R32)에서 규정하고
있는 염화나트륨의 10% 수용액 속에 시험체 3개를

168시간 침지

알칼리

온도(20±2)℃ KS M ISO 6353-2(R34)에서 규정하고
있는 수산화나트륨의 0.1%수용액 속에 수산화칼슘
1급품을 포화시킨 용액 속에 시험체 3개를 168시간

침지

a) 컴파운드 간 접합 현황 b) 화학침지 현황 c) 접합부 인장성능 실험 현황

사진 1. 실험 현황

3. 실험결과

접합부에 대한 인장성능 실험결과, 컴파운드 간 접합 유도를 통해 동질재료 간 접합부를 형성한 개발기술이 기존 이질재간 접합부를 형성한 

기술에 대하여 최대 약 46% 이상 접합 성능이 향상되는 것을 확인할 수 있었다. 이러한 결과는 기존기술의 아스팔트 컴파운드와 필름층의 

접합 시 재료 간 층 분리가 발생되는 반면, 개발 기술의 경우 아스팔트 컴파운드 특성 상 동질재료 간 접착 시 일체화되는 특성에 따른 효과로 

판단된다. 

그림 1. 접합성능(인장성능) 실험결과

4. 결 론

본 연구를 통해 아스팔트 컴파운드 간 접합을 유도할 시 일체화를 통해 접합부의 강도가 큰 폭으로 향상되는 것을 확인할 수 있음에 따라 

본 기술의 적용 통해 자착식 방수 시트 공법의 안정성을 증대시킬 수 있을 것으로 기대된다. 
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