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Ⅰ. 서  론

전기, 전자 기기들의 전기신호를 전달하는 데 
매우 유용하게 사용되는 와이어 하네스는  사용
량이 점차적으로 증가되는 추세이다. 특히, 배선
의 작업공간이 비교적 좁은 자동차 등에서 거의 
필수적으로 사용된다.[1]

또한 자동차 물류 네트워크 중심지로 운영하기
위하여 저렴한 원가 구조를 갖는 지역에 물류창
고를 운영함으로 글로벌시장을 대상으로 제품을 
매매하는 경영방식을 선택하고 있다. 즉, 물류창
고 중심화를 시행함으로 물류비 절감과 현지 시
장에 탄력적으로 대응함으로 원자재 구매에서 최
종 소비자까지 글로벌네트워크로 연계되고 통합
되어가고 있다.[2] 

 이러한 자동차 물류창고는 합리적 위치, 합리
적 시기, 탄력적 대응으로 운영하므로 부가가치를 

높이고 효율성 제고를 통한 경쟁력 강화방안이 
요구된다.[3]

하지만, 와이어 하네스는 다수의 와이어가 하
나로 모듈화 되어 다수의 전기신호를 연결하기 
때문에 통전시험이 매우 까다롭게 이루어진다. 다
수의 와이어 하네스가 사용되는 자동차 등의 경
우, 하나의 와이어 하네스에 불량이 발생하면 해
당 불량 와이어 하네스를 정확하게 찾아내기가 
어려워 자동차를 해체하는 등의 문제가 발생할 
수 있다.  와이어 하네스는 출하 후의 고장 복구
가 사실상 불가능하므로, 출하 전 양품 검사가 까
다롭게 이루어진다.[4] 본 연구에서는 반복적인 
휴먼에러를 낮추기 위해, 하네스 컨베이어 방식을 
이용해 순차적으로 지시하고 동시에 확인 검사를 
수행할 수 있는 무선 하네스 컨베이어 시스템을 
설계 한다.
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요  약

Wiring Harness는 자동차들 구동시키는데 필요한 전기적 신호를 전달하는 매개체 역할을 하며 자
동차 성능에 많은 영향을 받는다. 현재의 작업현장에서의 Wiring Harness 작업은 작업자의 수작업에 
의존하고 있어 생산성이 낮고 제품불량률도 높다. 따라서 본 연구에서는 반복적인 휴먼에러 낮추기 
위해, LED 점등에 의해 순차적으로 지시하고 동시에 확인 검사를 수행할 수 있는 무선 하네스 컨베
이어 시스템을 구현한다. 그리고 결과에 의해 공정개선을 통해 자동화를 개선한다. 또한 작업자의 생

산성을 높이고 불량을 감소시킨다.

ABSTRACT

Wiring Harness is a medium that transfers the electrical signals necessary to drive a car, and 

receives a large impact on vehicle performance. Wiring Harness jobs in the workplace material 

relying on manual worker productivity is low product failure rate is high. Therefore, in this 

study in order to reduce repetitive humen error, indicated sequentially by the LED lights. We 

implement a high-performance wireless harness conveyor system.
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Ⅱ. 본  론

 그림 1은 무선 하네스 컨베이어 구조도이다.

무선 하네스 표시 컨베이어 시스템의 운영 방법
은 작업자와 작업테이블의 지그 번호에 따라 작
업 지시를 16개 작업 방식으로 나누어 적용한다. 

작업 테이블이 회전을 하면서 각자가 맡은 작업
을 수행하고, 작업 내용에 대한 평가나 무결성의 
내용을 무선데이터 측정 완료와 미완료 표시를 
고휘도 LED에 표시한다. 

그림 1. 무선 하네스 컨베이어 구조도

공정 작업이 완료되면 LED에 표시되고 지그의 
서브 모듈로 데이터가 이동하여 40pin 커넥터를 
통해 무선메인보드로 데이터를 접근한다. 접근된 
데이터는 CPU를 통해 Zigbee 모듈을 통해 회로
검사기 프로그램에 값을 전송하게 된다. 

회로검사기 내에서 비교할 데이터는 생산 이력
을 MENS에서 로트 번호 선택한다. 생산 서버 데
이터의 POS에서는 생산에 필요한 부번, 선번, 로
트 번호를 체크하여 실시간으로 가지고 와서 작
업된 데이터를 비교하여 완료 음을 반영한다. 

 2.1 무선 하네스 컨베이어 장치의 통신 사양
   RS232의 통신속도 115200bps 이며, 데이터

의 길이는 8bit이다. Stop 비트의 1 Stop bit이며, 

패리티 비트는 None Parity와 통신 모드는 
Binary 모드이다. 

 2.2 통신 메인과 서브의 메시지 구조

통신 메인과 서브의 개선된 작업 정보에서는 
키값, 품번, 전체수량, 묶음단위, 전체셋트, 전체선
번갯수, 차종, 회사명을 추가와 저장합니다. 그리
고 선재통신연결과 선재 작업량입력을 셋팅적용
하고, 하네스 테이블 품목과 맵핑키를 가진다. 

그림 2에서는 메인모듈에서 확인하고, 서브의 
정보를 연결확인을 통하여  표시 요청을 메인모
듈에 전송하고 서브모듈에 다시 전송한다.  초기
화 값을 인식하고 서브 메인 그룹화를 통하여 전
체 그룹을 완료된다.

그림 2. 선재분류장치의 메시지 그룹

Ⅲ. 결  론

 본 연구에서 무선 하네스 표시 시스템 구조와 

통신 로토콜에 한 메시지 시험 한 설계를 

제시하 다. 그리고, 이를 통해 하네스 생산 공장

에서는 작업자로부터 휴먼에러로 인한 생산비용

이 개선되게 설계를 했다. 향후에는 무선 컨베이

어 시스템으로 통해 서  조립업체의 시간과 비

용 감소에 한 알고리즘 구 을 하겠다.
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