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강재의 마감재로 사용된 도료별 비래염분 부착량 평가

An Evaluation on Adhesive Weight of Incoming Salt

by Paint used for Finishing Material of Steel
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Abstract

Steel structures of the seaside area are naturally led to surface corrosion due to incoming salt. Signature measures 

for this are to replace steel with steel material with a high corrosion-resistance and to block salt and other deteriorative 

factors beforehand through finishing work such as surface coating. However, the variety in steel materials, finishing 

type, and construction methods makes adhesive weight of incoming salt different depending on each type. For this 

research, measurement results derived from an enhancement experiment on artificial incoming salt adhesive to 4 steel 

finishing types and 2 material types identified a difference of adhesive weight by each sampler.
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1. 서 론

1.1 연구의 목적

비래염분은 강구조물의 부식을 발생시키는 중요한 열화인자이다. 이에 대한 대책으로는 내후성 강재와 같이 부식저항성을 높이는 방법
1)

과 염분 등 열화인자를 차단하기 위한 마감재 개발
2)
이 대표적이다. 하지만 도료와 같은 마감재는 종류도 다양하며 시공법에 따라서도 그 

성능을 달리하므로 적용 전에 각 조건에 맞는 평가가 이뤄져야 하나 적절한 평가방법이 구축되어 있지 않아 부적절한 재료선정과 시공이 

종종 발생하고 있는 실정이다. 본 연구에서는 마감재 도포 강재의 내염해성을 평가를 위한 연구의 일환으로 우선 마감재료별 염분 부착량을 

평가하였다. 이는 발청예측에 있어 임계값 도출을 위한 경계조건으로 활용될 수 있을 것으로 기대된다.

2. 실험방법

2.1 사용재료

강재 마감별 4종(무도장, 우레탄도장, 불소도장, 광명단도장)과 재료별 2종(강, 스테인레스)을 사용하여 실험을 실시하였다.

2.2 비래염분 부착 촉진실험

그림 1에 비래염분 부착실험에 사용한 촉진장치의 개요를 나타내었다. 저자의 기존연구
3)
에서 고안되었으며 96시간 가동에 실환경(부

산 영도구 한국해양대학교) 비래염분량 1년에 상응하는 것으로 확인되었다.

2.3 부착된 비래염분량 측정

부착된 비래염분은 증류수로 세척하여 전위차 적정법을 이용하여 측정하였다.
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그림 1. 비래염분 촉진실험3) 개요 그림 2. 마감종류별 비래염분 부착량

3. 분 석

그림 2에 마감재 종류별로 시간 경과에 따른 비래염분 부착량을 나타내었다. 비래염분량 기준을 거즈로 하였을 경우 우레탄 도장은 다

소 상회하였으며 광명단 도장은 다소 낮은 값을 나타내었다. 도막이 시공되지 않은 무도장과 스테인레스 강재의 경우 부착량이 192시간 

경과에 20mg/dm
2
이하의 값이 검출되었다. 불소도장은 무도장보다도 더욱 낮은 값을 나타내었다. 기존 연구결과를 미뤄볼 때 실제 비래

되는 염분은 본 실험의 거즈에서 검출된 값의 1.3배 정도가 되는 것으로 사료된다.

4. 결 과

1) 재료별(강, 스테인레스) 비래염분 부착량은 유사한 경향을 보이고 있어 재료적인 측면에서의 비래염분 부착량 차이의 검토는 불필요

하다고 생각되며, 이러한 경향에 비추어 볼 때 재료적인 측면보다 마감적인 측면에서의 검토가 더 중요하다고 판단된다. 

2) 마감별(무도장, 우레탄도장, 불소도장, 광명단도장) 비래염분 부착량은 차이가 많이 발생된 것으로 보아 각각의 마감에 따른 비래염

분의 대응이 달라져야 할 것으로 판단된다. 
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