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양모나 견 등의 천연섬유는 고유의 보온성 흡습성 발수성 크림프성 등으로 인해 의류소재에 주, , ,
로 이용되어 왔으나 원료의 공급 부족 등으로 인해 합성섬유를 이용한 개질이나 혼방이 실시되고,
있다 현재는 대부분 폴리에스테르와의 혼방이 위주이지만 여성의류나 신축성이 요구되는 경우에는. ,
나일론이 적용되며 유럽이나 일본에서 고가의 시장군을 형성하고 있다 또한 나일론은 강도가 우수.
하고 높은 채도의 색상구현이 가능하며 데니어급으로 세섬화할 경우 타 소재와의 혼합이 용이하, 20
고 경량이면서도 소프트한 터치를 구현할 수 있다 불규칙한 섬유장을 가진 천연섬유를 나일론이 고.
정할 수 있으므로 내구성이 증가하고 필링성도 향상가능하다.
따라서 이러한 장점을 활용하여 세섬도 나일론 섬유와 양모 견 등 천연섬유 복합소재를 욕에서, 1

후염으로 염색하기 위해서는 각각의 고유한 염색특성을 고려하면서 견뢰도와 물성을 저해하지 않고

담색 중색 농색을 자유롭게 구사할 수 있는 염색가공 기술이 필요하다, , .
본 연구에서는 나일론 양모 견으로 대표되는 폴리아마이드계 섬유를 합연하여 종 복합소재화하, , 3

여 욕에서 염색할 경우 승온 및 균염과정에서 종의 섬유에 염료가 동일한 속도와 염착량으로 고착1 , 3
되는지를 알아보았다 나일론 양모 견은 에 규정된 백포를 사용하였으며 염료는 대광화학. , , KS K 0905 ,
공업의 양모용 산성염료 점을 이용하고 각각 단색으로 의(Yellow 4GK, Red 6GN, Blue 3GS) 3 2% o.w.f
농도로 염색하였다 염액에는 균염제 를 함께 투입하. (Lyogen PAM) 1g/l, acetic acid 0.5g/l (pH 4.5 5.5)～
고 염착곡선은 실시간 염색거동 측정장치인 를 이용하여 에서 피염물과, Dye-O-meter (DyeMax-L) 25℃
염액을 넣고 으로 승온 후 에서 분간 유지하면서 분 간격으로 흡진율을 측정하였다1 /min , 98 50 5 .℃ ℃
염착곡선 측정결과 견은 상온에서부터 이하의 저온에서 이미 급격한 염착이 이루어져 포화 염, 50℃

착량에 이르는 매우 가파른 염착곡선을 나타내었으며 최종 염착량은 나일론이나 양모보다 낮게 나타

났다 나일론과 양모는 염색온도가 상승함에 따라 염착이 서서히 진행되어 부근에서 포화. 85 90～ ℃
염착이 이루어지고 이후에는 균염이 일어남을 확인하였으며 곡선도 서로 비슷하게 진행되었다 최종, .
염착량은 양모가 가장 높고 나일론은 양모에 비해 정도 낮았으나 견은 정도 낮게 나타났다5% , 10% .
상기 결과를 종합하면 이론상으로는 동일한 산성염료로 염색되는 나일론 양모 견의 세 가지 폴, , ,

리아마이드계 섬유는 각각의 섬유가 가진 염착좌석인 아미노기 갯수의 차이로 인해 시간별 염착량과

최종 염착량도 상이함을 알 수 있었다 향후 세 가지 섬유의 합연을 통한 복합소재 염색 시 이러한.
차이를 최소화하여 한 쪽으로 염착이 치우치지 않는 효과를 부여할 수 있는 염법에 대한tone in tone
연구를 계속할 예정이다.


