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을이용한 개발에관한연구UHMWPE/Nylon Air Textured Yarn
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섬유는 스포츠레저 부분에 있어서 기존 제품의Ultra High Molecular Weight Polyethylene(UHMWPE) /
강도와 무게를 보완하고 보호성능을 증진시킬 수 있는 차별화 소재이다 그러나 이 성능을 이용하여 의.
류분야에 적용된 사례는 없으므로 섬유를 이용한 의류제작 특히 보호성능을 필요로 하는UHMWPE ,

의 개발은 독창적인 기술개발이며 산업용 섬유의 적용 범위를 넓히는데 충분한 가치가Motor/Sport wear
있다 따라서 인체공학적 고성능 라이더 웨어 제품에 사용되는 소재를 개발함에. Air textured yarn(ATY)
있어 표면에 방적사와 같은 루우프를 부여하기 위하여 와 고강력 소재를 고압의 에어UHMWPE Nylon6
복합 기술을 통하여 고강력 성능이 발현되는 소재를 개발하고자 한다ATY .
최근 고성능 라이더 웨어 제품 분석을 통해 원사선정 및 에어 복합 가공조건에 따른 최적 가공사를

제조하는데 각소재의 섬도 율 및 노즐직경에 관한 것으로 각각의, , Effect/Core over feed , Air pressure ATY
표준공정 및 각 공정별 강신도 치수변화율 균제도 및 모우개수 등의 물성을 비교 평가하여 공정별 표준, ,
화 및 화하고 이러한 자료를 바탕으로 제직업체 및 염색가공업체에서 직물을 제직 가공하는데Database , ,
있어 기초 표준화 자료로 활용할 수 있도록 하고자 한다.
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