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1. 서펀 

삼중수소는 중수보행 원전 벙사성폐기물이며 

한편으꼬간 핵융합반응-의 소증한 연료블전이다. 

핵융합반응어l 사용되는 삼중수소 지장 · 공급용기 

는 홉탈장 기능이 필요하다. ZrCoH(D，T)의 홉탈 

장에 관한 많은 연구가 수행 되었지만 SDS 

(storage and delivery system) 용기설계요인에 

대한 연구는 많지 않다. 이 연구는 이터용 삼중수 

소 저장 공급 용기의 적기공급을 위하여 필요한 

연구이다. SDS 용기는 연료공급을 위해 빠른 흡 

탈장 성 능을 갖추어 야 한다[1-3]. 

본 연구는 SDS 용기설계 요인 증 가열온도에 

따른 삼중수소 동위원소인 수소의 공급 속도를 

분석하고자 한다. 350
0

C 이상에서 zrCo 저장재 볼 

균화 (disproportionation) 영 향을 줄이 기 위 하여 

기존 가열 온도 340
Q

C 및 그 가열온도 근방온도 

330 0C 및 350
Q

C 의 수소 공급 속도， 수소공급시간 

및 수소공급량에 대하여 분석하였다. 

2. 본론 

2.1 섣험 및 측정 

ZrCo 1:1 베드 수소 저장 · 공급 시스템은 저장 

용기， 수소저장탱크， 매니폴드， 온도 및 압력 모니 

터링 판넬 및-히터온도제어 패널로 구성되어 있 

다. Fig. 1은 zrCo 1:1 베 드의 수소저 장 · 공급 시 

스템의 데이터 수집을 나타낸 것이다. Lapview 

8.2 프로그램을 사용하여 가열온도 330
oC, 340 0C 

및 350
Q

C 에서 ZrCOH1.8 의 수소공급 데이터를 수 

집하였다. 수집한 데이터를 가열온도 및 공급시간 

에 대하여 분석하였다. 

2.2 결파분석 및 논의 

Fig. 2는 가열온도 330
oC, 340

0C 및 350
Q

C 에서 

ZrCOHI.8의 수소 공급 진 행 90% 및 99%에 대 한 

수소 공급 속도를 나타낸 것이다. 수소 공급 속도 

는 가열온도가 330
0

C 에서 350
Q

C으로 증가함에 따 

라 점진적으로 증가하여 0.4 -1.5 Pa' m3/s 정도 

증가하였다. 

Fig. 1. Data acquisition and monitoring 
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Fig. 2. Dehydriding rate 

Fig. 3은 가열온도 330
o

C. 340
0C 및 350

0

C 에서 

ZrCoHUl의 수소공급 진 행 90% 및 99% 에 대 한 

수소공급시간을 나타낸 것이다. 가열온도가 330
QC 

에서 350
Q

C으로 증가함에 따라 수소공급 진행 

90% 및 99% 에 대한 수소공급시간은 4-5분 정 

도 감소하였다. Fig. 4는 가열온도 330
oC, 340 "C 

및 350
Q

C 에 서 ZrCOHI.8 의 수소 공급 진 행 90% 

및 99%에 대한 수소공급량 나타낸 것이다. 가열 

온도 330
0

C 에서 350
0

C으로 증가함에 따라 수소공 
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330
0

C, 340
0

C 및 350
0

C 에서 ZrCOHt ，8의 수소공급 

진행 90% 및 99%의 수소 공급 속도는 기-열온도 

가 330
0

C 에서 350
0

C 으로 증가함에 따라 0.4- 1.5 

Pa . m.3/s 정도 증가하였고 수소 공급 진행 90% 

및 99% 에 대한 수소공급시간은 4-5분 정도 감 

소하였으며， 가열온도 330
0

C 에서 350
0

C 으로 증가 

함에 따라 수소공급 진 행 90% 및 99%의 수소 공 

급량은 0.2-0.4 L정도 증가하였다. 앞으로 삼중수 

소 동위원소인 수소 공급 시 가열옹도를 350
0

C로 

수행하는 것이 삼중수소의 공급 속도를 더 

시킬 것으로 생각된다. 
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급 진행 90% 및 99%의 수소 공급량은 0.2-0.4 

L정도 증가하였다. Fig. 5는 가열온도 330
0

C , 34 

OOC 및 350'C 에서 ZrCoHI8 수소 공급량을 나타낸 

것이다. 처음 10분 예열시간 동안 수소 공급은 없 

었다. 예열시간 10분 이후부터 40분까지 아주 빠 

표게 수소공급이 진행 되다가 62분 정도에서 수 

소공급량 약 166L 로 포화되었다. 

증가 
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Fig. 3. Dehydrid.ing time 
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Fig. 4. Quantity of released hydrogen 
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Fig. 5. Quantity of released hydrogen 

3. 결론 

제작한 1:1 zrCo 판형베드의 설계요인 중 가열 

따른 삼중수소 동위원소인 수소 공급 속 

도， 공급시간 및 공급량을 분석하였다. 가열온도 
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