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친환경자재 처리에 따른 3년근  인삼의 생육특성
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실험목  

최근 무공해 는 청정 농산물에 한 사회  인식이 매우 높고, 건강보조식품 는 약품

으로 인삼의 수요량이 증가되고 있으나 일부에서 방제약제의 남용으로 인한 농약잔류문

제가 발생되고 있으며, 국민 생활 선진화에 따른 농산물의 수요가 안 농산물에 집 되고 있는 

시  흐름에서 친환경 안 농산물의 생산은 필수  요구사항이다.

  따라서, 본 연구는 인삼 재배시 무 제하게 사용되고 있는 방제약제들의 종류  사용

횟수를 획기 으로 감소시키고, 소비자에게 무해한 친환경 명품 고려인삼을 재배 생산하

기 한 방제체계를 수립하고자 본 시험을 수행하 다.

재료  방법

○ 시험재료 : 3년근 인삼

○ 처리시기 : ‘10. 6. 11 ～ ’10. 7. 31(5회)

○ 처리농도 : 네오보르도 500배, 복합효소 5,000배, 해조류 200배, 목 액 500배, 800배, 1000배

○ 주요 조사내용 : 지상부  지하부 생육특성, 엽육조직 변화, 병 발생율, 고온장해율 등

실험결과

○ 친환경자재인 네 오 보르도 500배  + 해조류 처리구의 지상부 생육이 양호 한 경향

이었 고, 무늬병 발생율 은  네 오 보르도 500배  + 복합효소 처리구가 가장 게  발

생하 으나, 탄 병 발생율 은  2.5% 로 가장 높았 다. 

○ 행  화학  방제구(포리옥 신 600 + 다이센엠  600배 )에서도 무늬병이 11.6%  발

생되 었 고, 지상부 생육은  친환경자재 처리구에서 더 양호 한 상태 다.

○ 친환경자재인 네오보르도+복합효소 처리구의 합성율 은  도가 증가 할  수록 높

아 지는 경향을 보이다 500 PAR에서는 ․ ․후행  모두 감소하는 경향이었 고, 

네오보르도 +해조류 처리구에서는 행과 후행보다 행에서 합성율이 높은 경향을 

보 다. 

○ 목 액의 농도별 처리에 따른 지상부 생육은  처리농도가 높은  500배  처리구에서 

가장 양호 한 생육을 보 고, 병 발생은  잦 은  강우로 무늬병 발생이 36%  이상 

많 이 발생하 고, 무처리구에서는 69% 의 병 발생을 나타냈 다. 
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○ 목 액 처리구의 도별 합성율 은  500배 와 800배  처리구는 행 , 행   후행

의 도별 증가율 이 비슷 한 형 태로 증가되 었 지만 , 1000배  처리구에서는 행 과 

후행 에 비해 행 의 합성율 이 높은  경향을 보 다.

○ 무처리구에서 행 에서의 합성율 은  행 과 후행 에 비해 월등 히 높았 다. 

표 1. 친환경자재 처리에 따른 3년근 인삼의 지상부 생육상황

처리내용
엽장

(cm)

엽폭

(cm)

경장

(cm)

경직경

(mm)

엽록소함량

(SPAD value)

병 발생율(%)

무늬병 탄 병

A 11.9 5.7 15.5 4.0 26.3 25.0 2.5

B 12.4 5.9 19.5 4.4 38.6 29.0 1.0

C 11.7 5.7 17.9 4.1 27.9 30.5 1.0

행방제 11.8 5.6 15.8 4.2 28.5 11.6 0.0

 ※ A : 네오보르도 500배+복합효소 5000배 3회

    B : 네오보르도 500배+해조류 200배 3회

    C : 네오보르도 500배+복합효소 5000배+해조류 200배 3회 

    행방제 : 포리옥신 1000배+다이센 600배 3회

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

50 100 200 500

PAR

광
합

성
율

(u
m

o
lm

-
2
s-

1

처리 A 전행

처리 A 중행

처리 A 후행

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

50 100 200 500

PAR

광
합

성
율

(u
m

o
lm

-
2
s-

1

처리 B 전행

처리 B 중행

처리 B 후행

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

50 100 200 500

PAR

광
합

성
율

(u
m

o
lm

-
2
s-

1

처리 C 전행

처리 C 중행

처리 C 후행

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

50 100 200 500

PAR

광
합

성
율

(u
m

o
lm

-
2
s-

1

관행방제 전행

관행방제 중행

관행방제 후행

그림 1. 친환경재제 처리에 따른 3년근  인삼의 합성 분석

표 2.  목 액 처리에 따른 3년근 인삼의 지상부 생육상황 

처리내용
엽장

(cm)

엽폭

(cm)

경장

(cm)

경직경

(mm)

엽록소함량

(SPAD value)

병 발생율(%)

무늬병 탄 병

목 액 500배 12.3 6.1 22.5 4.8 28.9 36.0 3.0

목 액 800배 12.2 5.8 19.4 4.3 28.4 36.5 1.0

목 액 1000배 11.7 5.6 18.1 4.1 27.2 38.5 1.0

무처리구 8.9 4.4 12.5 3.5 29.2 69.0 11.0

 ※ 병 리 : 네오보드도 500배 + 액상칼슘 2회 처리
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