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1. 서 론

현재 육묘용 포트 소요량은 2003년 시설채소면적 65,340ha를 기준으로 약 600～

900억 원에 달하며 2007년도에는 약 900억 원 이상 소요되고 있어 앞으로 계속 증가할

것으로 예상된다. 국내에 사용되고 있는 대부분의 육묘포트는 난분해성 석유계 수지로

제조된 것으로 무게가 가볍고 수분침투에 따른 물리적 특성에 영향을 받지 않는 동시

에 재사용이 가능하다는 장점이 있다. 하지만 사용 후 실질적인 회수는 불가능하여 대

부분 농토에 방치되고 있고 이로 인한 토양오염에 대한 우려가 매우 높다.

반면 고지 섬유 자원을 이용해 만든 육묘포트는 일정기간이 지남에 따라 자연적인

분해가 가능하며 다시 회수하지 않더라도 환경에 부담을 거의 주지 않는다. 뿐만 아니

라 회수를 할 경우에는 재활용이 가능한 장점을 가지고 있다. 하지만 친수성 셀룰로오

스 섬유로 만들어진 종이의 특성상 수분침투에 의한 물리적 강도의 저하를 가져오게

되어 육묘 포트로 사용할 경우 이에 대한 보완이 반드시 필요하다. 이러한 단점을 보완

하기 위해서 반복적인 급수에도 불구하고 토양 정식 전까지 그 형상을 유지할 수 있는

육묘 포트를 개발하여 실용화 가능성을 탐색하였다.

2. 재료 및 방법

2.1 공시재료

고지 육묘 포트는 현재 육묘재배시 사용되는 72구용 육묘트레이 형상과 동일한 금형

을 제작, 펄프몰드 제조설비를 사용하여 육묘포트를 제작하였고, 지료 조성시 작물에

영향을 주지 않는 각종 부원료를 혼합하여 포트 습윤시 그 물성을 유지할 수 있도록

하였다.
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2.2 실험방법

2.2.1 육묘포트 물성측정

종이 육묘포트의 물리적 특성을 파악하기 위하여 육묘포트와 동일한 평량의 수초지

를 제작하였으며, 육묘포트의 물리적 특성을 보완하기 위해 첨가제를 투입 및 코팅하여

제조하였다.

2.2.2 육묘포트 Punching 및 Trimming실시

육묘포트에 파종 후 원활한 뿌리활착과 토양 정식을 용이하게 하기위하여 포트에

Punching과 Trimming을 실시하였다. 육묘포트의 옆면에 Punching 되는 홀의 직경은

0.6mm 이며 각 면마다 홀의 개수는 총 4개이다. 현재 시판되고 있는 72구용 포트의 경

우 하나의 판으로 되어 있지만 고지 육묘 포트의 경우 포트채로 정식이 가능하기 때문

에 정식을 용이하게 하기 위해 각각의 포트 연결부위 부분에 Trimming을 실시하여 농

가에서 정식 작업을 하는데 있어 개별 포트 하나하나를 분리할 수 있도록 하였다.

2.2.3 플라스틱 포트와 고지 육묘 포트의 작물생육 비교 실험

고지 육묘 포트를 사용함으로써 작물의 형태와 생육속도에 미치는 영향을 알아보기

위해서 플라스틱 포트와 비교 분석을 실시하였다. 먼저 작물을 생장시킬 온실을 설치하

고 온실의 온도는 25±2℃ 로 설정하고 동일한 조건으로 파종한 뒤 작물형태와 작물생육

속도를 관찰하였다. 포트에 파종하고 이주 경과 뒤 플라스틱 포트는 작물을 상토와 함

께 들어내어 정식하였고 고지 육묘 포트는 작물과 함께 포트 자체를 정식하여 생육 정

도를 비교 관찰하였다.

3. 결과 및 고찰

3.1 친환경성 육묘포트의 물성

고지 육묘 포트에 작물을 파종 후 약 40일 가량 포트에서 생장하게 되는 동안 요구되

는 물성으로는 포트가 젖어있을 때의 강도, 즉 습윤 강도가 우수해야 한다. 일정 수준

이상의 습윤 강도를 보이지 않는다면 사용함에 있어 큰 어려움을 가져오기에 매우 중요

한 물성이라고 할 수 있다. Fig. 1에서는 습윤 인장강도와 습윤 파열강도 값을 확인할

수 있으며 보는 것과 같이 친환경 발수제를 코팅했을 때가 하지 않았을 때 보다 강도가

증가된 것을 알 수 있었으며 또한 물리적 성질을 보완하기 위해 첨가했던 부원료의 최

적 투입량도 알 수 있었다.
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Fig. 1 Wet-breaking length and wet-bursting strength of seedling pots made of

wastepaper.

3.2 플라스틱 포트와 고지 육묘 포트의 뿌리 활착율과 작물생육 비교 실험 결과

두 종류 포트의 작물 뿌리활착율과 작물생육 상태를 비교한 결과를 Fig. 2에 나타내
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었다. 친환경 육묘포트와 플라스틱 포트에서 재배한 작물의 생육속도는 차이가 없었다.

이러한 결과로 인해 고지 육묘 포트가 작물의 생육에 장애요인으로 작용하지 않는다는

것을 알 수 있었다.

(a) (b)

Fig. 2. Plant growth comparison between (a) biodegradable seedling pot and (b)

plastic pot.

포트에 파종 후 이주 경과 후 각 작물들을 정식하여 작물의 생육속도 및 뿌리 활착

율을 관찰한 결과, 고지 육묘 포트 표면에 Punching 된 곳으로 뿌리가 활착되어 뻗어

나옴으로써 뿌리 활착율은 기존 플라스틱 포트보다 우수하다는 것을 확인할 수 있었으

며 생육속도 또한 차이가 없다는 것을 확인할 수 있었다.

4. 결 론

셀룰로오스 섬유로 이루어진 고지를 이용하여 72구 육묘포트 트레이를 제작하여 작물

생육 가능성을 탐색하였다. 고지 육묘포트와 플라스틱 육묘 포트에 두 종의 작물을 파

종한 후 일정한 주기로 급수하였지만 고지 육묘포트의 구조적 형상은 원형 그대로 유지

되었다. 이주 후 토양에 정식하였을 때 기존 플라스틱 포트와 비교해서 작물의 생육상

태 및 속도 면에서 거의 차이를 보이지 않았으며 특히 작물의 뿌리 활착율의 경우 고지

육묘포트가 더 뛰어난 것을 확인할 수 있었다. 이러한 점을 미루어 보아 친환경 육묘포

트가 작물의 생장에 있어 장애가 전혀 없다는 것을 알 수 있었으며 앞으로 친환경 육묘

포트의 실용화 가능성을 확인할 수 있었다.
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