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호주 SSO(Siding Spring Observatory)의 NESS 관측소에 설치된 시야 1.72°×1.72°를 갖는 

500 ㎜ 광시야 망원경의 별상(star image)이 불규칙하여 PSF(Point Spread Function)를 이용

한 관측에 어려움이 있어, 2008년 1월말 망원경의 광학계와 경통부를 국내로 반입하여 주경과 

부경을 측정 및 교정하고, 시험관측을 수행했다. 주경과 부경의 측정 및 교정은 한국표준과학

연구원 우주광학센터에서 수행했다. 주경은 자동무수차점 방식 Null 렌즈 광학계와 무진동 간

섭계를 사용하여 수직 타워에서 측정하여 얻어진 주경의 초기 표면형상오차는 λ/1.57 이다. 이 

측정에서 얻어진 표면형상결과 데이터를 광학설계프로그램에 대입하여 별상의 FWHM이 약 

30 ㎛ 을 갖기 위한 표면형상오차를 수치모의실험 했고, 주경의 표면형상오차는 λ/15 ~ λ/20 

로 가공해야함을 알게 되었다. 주경의 가공은 우주광학센터 대구경가공동에서 600 ㎜ 드레이퍼 

방식의 반자동 연마기를 가공과 측정이 용이하게 수정하여 가공했다. 가공 결과 연마기에서 측

정된 표면형상오차는 λ/20 이하로 가공되었으며, 거울 마운트에 설치 시에 λ/15 이하의 표면형

상오차로 조정되었고 약 1496 ㎜ 의 곡률을 갖는다. 주경 교정 후에 한국천문연구원내에 있는 

시험관측소에서 관측했다. 관측 결과 별상의 크기는 약 35 ㎛ 로 수치모의실험에서 얻어진 별

상의 FWHM과 비슷하였으나 별상 주위에 달무리와 같은 윙(wing)이 나타났다. 윙이 생기는 

원인을 알기 위해서 광학설계프로그램으로 수치모의실험을 수행하여 부경의 곡률이 설계값과 

다를 경우 윙이 생기는 것으로 예측했다. 부경은 광학적으로 표면형상오차를 측정할 수 없어 

우주광학센터의 3차원 측정기를 사용하여 부경의 곡률만을 측정하였고, 측정결과 약 1820 ㎜ 

의 곡률로 설계상의 약 1796 ㎜ 의 곡률과 달라 우주광학센터 대구경가공동에서 오스카방식의 

연마기를 사용하여 곡률로 재가공 하였다. 부경 교정 후, 시험 관측소에서 광축조정 및 성상 테

스트를 수행하였으나, 주경과 부경의 편심으로 이미지에 도넛 모양이 발생했다. 편심문제를 해

결하기 위하여 부경축에 편심조절부를 설치하고 시험관측을 수행했다. 주․부경 재가공 및 편

심 문제를 해결한 후 현재 얻어지는 별상의 FWHM는 30~50㎛ 이며, 사용하고 있는 CCD의 

2.5~3.5 픽셀 정도 이다. 이 광시야 망원경은 4월에 호주 SSO의 NESS 관측소에 설치될 계획이

다.


