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1. AXZE (DIN 50123)

|0
hu
re
(o]
2
ne
02
02
i
1o
e
0'7"
I-ﬂ
N
inl
P
Ral
_["1_

Sotd 7ta
otet £20| &k =% 12 FAH7F 242 tmm¢l
7GU Mo HetR

- 148 -



2005 7| stewtuCls| YEe=F, 20054 113, A MF KWS 2005-Autumn

3. EHl2E & &3
e
AFo|got A o|EFES 7IsHO| SE
‘ dct aziLt of7|ol= AEHe R/ ol ==
4 olojof BICIALE S48 8% 2/0[oE Al8sHo}
i she M, w3k E43F GMAW T 24| A Z o B30}
Stct= 2 JHX| M 2fo| whEct QUEZTLE A
. A, sHA T2 Aol tish Al HAEAME 2
5|z E2 Aot LICh = FHZE Aol S
SHE 1. AWB016Z} DDS 47 G 47 G U Hetsel olatys = om o|st2 =Y 2 90| U= =r, ol
A3l B3 (52AY) oAl HAF O olsto] o oszo|gat AEHS HEAAM FMHdo=z Qe mte
O§’ = = _g == 3 o =| = =] (= < =
SESolN oNUEI FolEC sl e T o ore T AN HEA AT ELEE
AR X2 gDt HE Al 3ol w2t ci2c
Aol mcho] F2 dojLls Bele dE9E8R
olct @ &Rol AT 7|0 O|5l2 HUs 2 7 = 3
b, 1 felez Al ZxolM Zali7t 2435t
2oz FHE0{ o= AIMgs Mn &322 HAE 1. Achar, A.R.G. Ruge und S. Sundarsen:
Zajo| 27{8t Zolct 8F £== 3070cm/min Verbinden von Aluminum mit Stahl, besonders
olod. mAjel = Ex|o x| U Al2E A o} durch Schwei?en. Teil 1: Aluminum 56 (1980),
at chzct, 147-.1492 Teil 1l Alum56 (1980), 220-223:
Aluminum 56 (1980), 291-293
4 Al 2mE{= el 2d3IX| oo ZXE 2 Kubaschewski O.: lron Binary Alloy Phase
APE X ElstAHL EHA HIIEE AMBE ERIt Diagramms. Springer-Verlag Berlin/Heidelberg,
SUCH FAAIE(FE 2AFAIE, 7|F AIE)0M= (1992)6
Eo Me|sE HE (of: 22 24 3E)|AM 40| 3. Murti, K.G.K. and S. Sundarsen: The formation
orobs o} ojL|a} o|MZE A ZHo|Lt of intermetallic phases in Aluminum Austenitic

stianless steel friction welds. Materials Forum
= 7 (1994), 301-307
2l 4. Radscheit R.R.: Laserstrahlfigen von Aluminum
A it} mit Stahl. Dissertation, Universiat Bremen, 1996
= 235|8 O 248 2112 LIEIHUC} (ZE 2). 5. Schoer, H.: SchweiBen und Hartléten von
Aluminumwerkstoffen. Verlag fur SchweiBen und
verwandte Verfahren, DVS-Verlag, 1998
6. Sepoid, @.: Potenziale lasergefligter
Mischverbindungen

17,54
16.254

154

1378

o [MPa]

12.54

11,254

TH2 42 A (¥F0lE 1mm / 28 1mm)

- 149 -





